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PROJEKTU PRZEBUDOWY SIECI GAZOWEJ

1. PODSTAWA OPRACOWANIA
Przedmiotowy projekt jest wykonywany na zlecenie Inwestora Gminy Nidzica przy Placu Wolnosci 1 w Nidzicy przez
firme ,,ARKAS-PROJEKT” al. Marsz. J. Pitsudskiego 75A, budynek B, 10-460 Olsztyn

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy sieci gazowej kolidujacej z projektowanym uktadem drogowym.

3. PRZEDMIOT INWESTYCJI
Przedmiotem inwestycji jest wykonanie nowych ciggéw komunikacyjnych wraz z uzbrojeniem w sie¢ kanalizacji
deszczowej i oSwietlenie oraz przebudowa sieci kolidujacych z projektowanym ukfadem drogowym.
Ulica Ogrodowa posiada nawierzchni¢ asfaltowg o znacznym stopniu zuzycia oraz wykonane pdzniej chodniki z
kostki betonowej. Na dalszym odcinku objetym opracowaniem przechodzi w ul. Traugutta z nawierzchnig gruntowa.
Na czesci ulicy funkcjonuje kanalizacja deszczowa z wpustami ulicznymi. W rejonie dziatki nr 266 funkcjonuje réw
otwarty odwadniajacy sklasyfikowany jako melioracja szczegétowa wraz z przepustem dn600 pod nawierzchnig

drogi.

4. OPIS OGOLNY
Projektowany gazociag bedzie przebiega¢ poza pasem ruchu pojazdéw — pod chodnikiem oraz cze$ciowo w terenie

zielonym.

5. DANE PODSTAWOWE GAZOCIAGU
Przewidziano do przebudowy istniejacy gazocigg stalowy niskiego cisnienia DN100 stalowy z przetgczeniem
gazociggu PE90.
Zaprojektowano przebudowe gazociggu stalowego na gazociag wykonany z rur PE100RC-typ 1 SDR17 na odcinku
oznaczonym G1-G2-G3 o dtugosci L=88,5 mb.
W zwiazku z rozbiérka budynku nr 12A przy ul. Ogrodowej nalezy po rozwigzaniu umowy handlowej, zgtosi¢ do
odciecia do PSG Sp. z 0.0. istniejace przytacze gazu. Po odcigciu zdemontowac.
Teren, w ktorym projektowane sg gazociagi zalicza sie do pierwszej klasy lokalizacji. Wyznacza sie na okres
eksploatacji gazociggow strefe kontrolowang o szerokosci 1,0 m. Pas montazowy na czas rob6t nie przekroczy 2,0

m.

6. OPIS TRASY GAZOCIAGU
Teren objety opracowaniem potozony jest w obrebie administracyjnym miasta Nidzica.
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Gazocigg wiaczony bedzie do istniejacych gazociagdéw w nastepujacych punktach:
- w pkt. G1 - gazociag stalowy DN100

- w pkt. G2 - gazociag PE90

- w pkt. G3 - gazociag stalowy DN100

7. PRZEJSCIA POD ULICAMI
Przej$cia gazociggu pod jezdniami zostang zabezpieczone rurami ostonowymi z PE100RC-typ1 SDR17. Koncowki

rur ochronnych uszczelni¢ z zastosowaniem pianki poliuretanowe;j.

8. PRZYJETE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE
Gazociggi wykona¢ z rur polietylenowych PE100RC-typ1 szeregu SDR17 na ci$nienie do 0,5 MPa, wg PN-EN 1555-
2 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Cze$¢ 2:
Rury, PN-EN 12007-1:2013-02 "Infrastruktura gazowa - rurociggi 0 maksymalnym cisnieniu roboczym do 16 bar
wiacznie - Cze$¢ 1: Ogolne wymagania funkcjonalne" lub dokumenty rownowazne oraz zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe
i ich usytuowanie. Minimalne wymagania dokumentéw réwnowaznych powinny odpowiada¢ wytycznym operatora
sieci tj. "Wytycznym dotyczacym projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG sp. z 0.0. (ZSG-00-1-018 i ZSG-
00-1-021).
Rury fgczy¢ metodg zgrzewania doczotowego i elekirooporowego z zastosowaniem ksztattek.
Do budowy gazociggu stosowa¢ ksztattki wykonane metodg wiryskowa. Zabrania sie stosowania ksztattek
segmentowych do tgczenia rur PE.
Wykaz ksztattek i schemat montazowy zatgczone sg do niniejszego opracowania.
Ze wzgledu na brak armatury odcinajacej gazociagi beda przetaczane z zastosowaniem tzw. fittingéw i odcigcie
doptywu poprzez wprowadzenie balonéw odcinajgcych z rdwnolegtym wykonaniem by-passu celem zachowania
ciggtosci przeptywu gazu.
Wymagania dla rur polietylenowych zgodne z PN-EN 1555:2012 lub dokumenty rownowazne.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- zapewnienie zgodnosci wyrobu z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw wymaganych dla rur polietylenowych do przesytu paliw gazowych.
Srednice i dlugosci rurociagow oraz ksztattki zgodnie z czeécig graficzna opracowania. Stosowac ksztattki zgodne z
zatgczonym schematem montazowym.
Wiaczenie do istniejacego, czynnego gazociagow (po jego odcieciu przed miejscem potaczenia) nalezy wykonaé po
wczesniejszym odcieciu doptywu gazu. Rurocigg stalowy odcigé poprzez montaz kréécodw stalowych DN5O i
wprowadzenie balondéw odcinajacych w odl. ok. 5,0m. Wigczenia do czynnych gazociggéw jako roboty
gazoniebezpieczne nalezy zleci¢ Polskiej Spétce Gazownictwa Oddziat w Gdansku Zaktad Gazowniczy Olsztyn ul.
Lubelska 42A.

Wymagana strefa kontrolowana o szer. 1,0 , ktdrej linia $Srodkowa pokrywa si¢ z osig gazociagu.
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Zdjetq izolacje i ewentualne ubytki na istniejacych, odkrytych gazociggach stalowych nalezy uzupetni¢. Stosowaé
materiaty powlokowe zgodnie z instrukcjg ZSG-00-1-006-F-04.

Odciete gazociagi pozostawione w ziemi nalezy wypemi¢ azotem lub innym gazem zapobiegajacym ich korozji i

powstaniu ewentualnych zapadlisk terenowych, a nastepnie zaspawaé ich konce.

9. PROBA SZCZELNOSCI
Prébe szczelnoSci przeprowadzi¢ przez okres 24 godzin pod cisnieniem 0,4 MPa, wg PN-EN 12327:2013-02E, PN-

92/M-34503 oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe, a takze instrukcji ZSG-01-1-01 lub dokumentéw réwnowaznych.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- spefnienie wymagan podstawowych i parametrow technicznych prob szczelnosci dla gazociggdw, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, normami i dokumentami technicznymi.

Wykonanie gazociggu powierzy¢ osobie lub firmie przeszkolonej w technologii PE.

10. WYKONANIE OCHRONY ANTYKOROZYJNEJ NA STALOWYCH ODCINKACH GAZOCIAGOW

Zgodnie z instrukcjq ZSG-00-1-006 wszystkie stalowe elementy sieci gazowej muszg posiada¢ powloki izolacyjne.
Uzywa¢ materiatow zawartych w instrukcji ZSG-I-006-F-04. Rury stalowe majg posiada¢ fabryczng powtoke
polietylenowg na podktadzie epoksydowym w klasie N-v zgodnie z DIN 30670.

Do izolacji rurociggdw i spawow stosowa¢ powtoki termokurczliwe posiadajgce wewnetrzna warstwe kleju, ktory po
montazu opaski zachowuje wiasciwosci plastyczne umozliwiajgce samoczynne zanikanie kieszeni powietrznych i
regeneracje powtoki w miejscach matych defektéw, nie wymagajace wstepnego podgrzewania powierzchni rury oraz
stosowania i ogrzewania podkfadu epoksydowego z grupy P2A. tuki zabezpieczy¢ stosujac system nawojowy
nakfadany na zimno z grupy P2A. |zolacja armatury — materiaty z grupy P4, P5.

W trakcie prac montazowych wykonawca wykonuje badania powtoki izolacyjnej przy pomocy defektoskopu

iskrowego.

11. ROBOTY ZIEMNE

Wykopy wykona¢ mechanicznie oraz recznie w poblizu istniejacego uzbrojenia podziemnego. Przy zblizeniu do
istniejacego gazociagu roboty wykonywa¢ z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci i pod nadzorem dysponentéw
urzadzen podziemnych. Dno wykopu oczys$ci¢ ze wszystkich cze$ci statych i wyrownac. Podsypke pod rury wykonaé
z piasku o grubosci warstwy okoto 10cm. Po utoZeniu gazociggu na wysokosci 40 cm nad gazociggiem, nalezy
utozy¢ tadme ostrzegawczg perforowang koloru zéttego z nadrukiem POGOTOWIE GAZOWE, a tuz nad
gazociagiem umiesci¢ przewdd lokalizacyjny o przekroju 1,5 mm? w izolacji DY. Drut powinien by¢ utozony na catej
dlugosci rurociggu - bez przerw. Nadsypke w wysoko$ci okoto 10 c¢cm nad wierzch rury wykona¢ z piasku
pozbawionego ciat statych. Zasypke wykona¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia wynoszacego 1. Szczegdlna
uwage nalezy zwroci¢é na zageszczenie gruntu w miejscach wychodzenia rury przewodowej z rury ochronnej.
Wykopy powinny byé zabezpieczone barierkami przed dostepem os6b postronnych i oznakowane tablicami
informacyjnymi. Po wykonaniu prac, teren nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.
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Minimalne przykrycie gazociggéw z PE powinno wynosic:
- 0,8 mdla sieci w chodniku
- 1,0 m pod jezdniami ulic

- zgodnie z uzgodnieniami z zarzgdcami terenu, przez ktéry przebiegajq sieci gazowe

12. OZNAKOWANIE TRASY

Oznakowanie trasy nalezy wykona¢ zgodnie z § 8.1 punkt 4 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
z dnia 26.04.2013r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U. 2013 Nr 0
poz. 640), w ktérym ustawodawca zobowigzuje operatora sieci gazowej do trwatego oznakowania trasy gazociagu w
terenie. Trase gazociggu nalezy oznakowa¢ tabliczkami umieszczonymi na trwatych obiektach, a w terenie
niezabudowanym stupkami wskaznikowymi z wykorzystaniem Standardéw Technicznych Izby Gospodarczej
Gazownictwa:

1) ST-IGG-1001:2011 Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggéw. Wymagania ogolne.

2) ST-IGG-1002:2011 Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania.

3) ST-IGG-1003:2011 Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo — pomiarowe. Wymagania

i badania.
4) ST-IGG-1004:2011 Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

13. OCZYSZCZENIE GAZOCIAGU
Po wykonaniu rob6t montazowych projektowanych gazociggow nalezy :
1) oczysci¢ wnetrze gazociagu przy uzyciu blokéw czyszczacych, a w razie potrzeby ttokéw rozdzielajacych.
2) dla $rednic ponizej DN100 wykonaé oczyszczenie za pomoca sprezonego powietrza o cisnieniu 0,1 MPa.
Powietrze przepuszczaC ze zbiornika utworzonego z przylegtego odcinka gazociggu. Powierzchnia przekroju
wydmuchu powinna wynosi¢ min. 0,64 pow. przekroju gazociggu. Po oczyszczeniu gtdwnego przewodu nalezy
oczysci¢ wszystkie przytacza. Jesli nie mozna uzyskaé pelnego oczyszczenia poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem (wystepujg zanieczyszczenia lub woda) nalezy wykonac oczyszczenie przy uzyciu tokow czyszczacych.
3) zaslepic wszystkie jego koncowki i przeprowadziC¢ probe szczelnoSci. W miejscach potaczen z istniejacymi
gazociggami z PE zastosowac zaslepki PE. Nastepnie wykonac roboty przetaczeniowe gazociggu.
Gazociagi po dostatecznym utwardzeniu faczy, powinny by¢ poddane prébie szczelnosci i wytrzymato$ci zgodnie z
,Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie" o cisnieniu nie przekraczajgcym iloczynu wspétczynnika 0,9 i ciSnienia
krytycznego szybkiej propagacji pekniec.
Ppr = 0,4x1,5 = 0,6 MPa - ci$nienie czynnika probnego
Pszp.p =0,6/0,9 = 0,67 MPa - ci$nienie krytyczne szybkiej propagacji peknie¢
Warunek Ppr < Pszp.p
Dla gazociggu niskiego cisnienia wykona¢ probe szczelnosci pod cisnieniem 0,4 MPa przez okres 24 godzin przy

zapewnieniu minimalnego dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika prébnego.
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14. ZASADY WYKONANIA POLACZEN SPAWANYCH STALOWYCH PRZEWODOW RUROWYCH
Rury stalowe uzyte do przebudowy nalezy zastosowa¢ o minimalnych wiasciwo$ciach wytrzymatosciowych L245
ME/NE zgodnie z normg PN-EN ISO 3183:2012- ,Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systemdw transportowych”.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z PN - EN 12732:2004 - ,Systemy dostawy gazu. Spawanie
stalowych uktadéw rurowych. Wymagania funkcjonalne” lub rozwigzanie réwnowazne i dotyczacych:
- podziatu na kategorie wymagan jakosciowych w zaleznosci od cisniei roboczych. Zgodnie z tablicg 1 normy PN -
EN 12732:2004 lub rozwigzania rownowazne, dla gazociggu Sredniego cisnienia, nalezy przyja¢ kategorie wymagan
jakosciowych B (zakres cisnienia >100 mbar < 5bar; granica plastycznosci materiatu Rt0,5< 360 N/mm2)
- wymagan jako$ciowych personelu nadzoru spawalniczego. Zgodnie z tablicg 2 PN-EN 12732:2004 zaleca sig, aby
nadzér spawalniczy petit mistrz spawacz z kilkuletnim do$wiadczeniem technicznym lub min. specjalista/technolog
spawalnik (PN-EN ISO 14731:2008 ,Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢”)
- wymagan jakosciowych personelu przeprowadzajgcego badania potaczen spawanych. Personel przeprowadzajacy
badania nieniszczace winien spetniat wymagania PN-EN 473:2008 ,Badania nieniszczace - Kwalifikacja i
certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady ogélne” lub PN-EN I1SO 9712:2012E ,Badania nieniszczace -
Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych”.
- wymagan w zakresie instrukcji technologicznej spawania (WPS). Instrukcje nalezy opracowa¢ zgodnie z PN-EN
ISO 15609-1:2007 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna spawania --
Cze$¢ 1: Spawanie tukowe”
- kwalifikowania technologii spawania. Kwalifikowanie technologii spawania dokonane na podstawie PN-EN ISO
15614:2005 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — cze$¢ |;
Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw niklu”
Wymagania dla wykonawcow w zakresie prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych okresla pkt. 5.2.
Instrukcji (ZSG-00-1-016) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje
dla wykonawcow.
Dopuszcza si¢ nastepujace metody wykonania potaczen spawanych:-(111)- tukowe reczne elektrodami otulonymi,
(141)- elektrodg nietopliwg — TIG. Liczby w nawiasach oznaczajg metody spawania i odnoszqg sie do numeréw
porzadkowych podanych w normie ISO 4063.
Przygotowanie brzegéw do spawania wg PN-EN ISO 9692-1:2008. Ztacza spawane wykonywa¢ moze spawacz
posiadajacy ksigzeczke spawacza z aktualnym $wiadectwem egzaminu kwalifikacyjnego wydanym w oparciu o
norme PN-EN 287-1 lub PN-EN ISO 9606-1 i dopuszczajacym do spawania gazociggow.
taczeniu rur za pomocg spawania elekirycznego z zastosowaniem ztaczy doczotowych spawanych. Ztacza
spawane nalezy podda¢ badaniom nieniszczacym w zakresie:
- 100% ztaczy doczotowych spawanych dla gazociggdw $redniego ciSnienia, badania wizualne i radiograficzne,
Badania wizualne VT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace ztaczy

spawanych — Badania wizualne ztaczy spawanych lub w oparciu 0 normy réwnowazne.
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Badania radiograficzne RT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1 Badania nieniszczace
spoin - Badanie radiograficzne — Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i gamma z bfona.

Dla Spoin nie poddawanym probom ci$nieniowym nalezy dodatkowo zastosowaé badanie magnetyczno-proszkowe
MT ktdre powinny by¢ wykonywane w oparciu 0 norme PN-EN ISO 17638 Badanie nieniszczace spoin — Badanie
magnetyczno — proszkowe. Lub badania penetracyjne PT ktore powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN
571-1 Badania nieniszczace — Badania penetracyjne — Zasady ogdlne

Niezgodno$ci spawalnicze mogace pojawiC sie w badanych ztaczach spawanych powinny spei¢ poziom jakosci C
wg. PN-EN ISO 5817. Na kazdg spoine nie spetniajacq wymagan jakosciowych nalezy zbada¢ dwie dodatkowe
spoiny.

Dokumentacja odbiorowa dla przedmiotowego gazociggu powinna zawiera¢ dokumenty zgodnie z pkt. 5.11.
Instrukcji (ZSG-00-1-006) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje

dla wykonawcow.

UWAGA

1. Wykonawca powolujac sie na rozwiazania rownowazne, jest obowiazany wykazac, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniaja wymagania okreslone przez PSG Sp. z
0.0. Przywotane normy zaktadowe dostepne sa do nabycia w Izbie Gospodarczej Gazownictwa ul.
Kasprzaka 25 01-224 Warszawa oraz do wgladu w Dzialach Technicznych Oddziatéw Zaktad
Gazowniczy.

2. Calos¢ robét nalezy wykonac¢ zgodnie z:

- ZSG-00-1-018 "Wytyczne dotyczace projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG Sp. z 0.0.

- ZSG-00-1-006 "Ochrona przeciwkorozyjna. Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatow
powtokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych"

- ZSG-00-1-006-Z-01 "Wykaz izolacyjnych materiatéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na
sieciach gazowych uzytkowanych przez Spétke"

- ZSG-00-1-016 "Wymagania w zakresie nadzoru, dokumentowania i wykonawstwa prac spawalniczych na
stalowych sieciach gazowych"

3. Odbiér robét budowlanych na terenie Polskiej Spotki Gazownictwa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ZSG-01-
[-01 "Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggow"

4. Zachowa¢ normatywne odlegtoSci projektowanego gazociggu, przytacza gazu od istniejacych i
projektowanych urzadzen i obiektéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 30 kwietnia
2013 . (Dz. U. 22013 r. poz. 640)

5. Prace ziemne w poblizu zblizen i skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym wykonac recznie ze szczegding
ostroznoscia.

6. O rozpoczeciu robot powiadomi¢ Punkt Dystrybuciji Gazu w Nidzicy

10
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7. Lokalizacje stupkdw znacznikowych i tablic informacyjnych ustali¢ w trakcie budowy z kierownikiem PDG w
Nidzicy.

8. Przed rozpoczeciem budowy Inwestor zobowigzany jest zlecic whasciwej jednostce wykonawstwa
geodezyjnego lub geodecie miejskiemu (gminnemu) inwentaryzacje, podajac orientacyjny termin
zakonczenia pracy. Po wybudowaniu urzadzen podziemnych (przed zasypaniem) zgtosi¢ gotowos$¢ do
wykonania pomiaréw. Warunkiem odbioru bedzie dostarczenie 4 egzemplarzy mapy z geodezyjng

inwentaryzacjg powykonawczg dla Oddziatu w Olsztynie

Wymagania dla mapy zasadniczej i mapy branzowej:

1. Geodezyjngq inwentaryzacije powykonawcza sieci gazowej nalezy sporzadzicé w  wersji
elektroniczne;.

2. Mapa zasadnicza wraz z naniesiong czescig branzowa w wersji elektronicznej wymagana jest, jesli
na danym obszarze wiasciwy oérodek administracji publicznej udostepnia geodezyjne mapy do
celow projektowych w wersji elektroniczne;.

3. Tre$¢ mapy zasadniczej oraz jej format powinny by¢ zgodne z trescig i formatem mapy zasadniczej
funkcjonujacej w jednostce administracji publicznej. Dopuszcza sie przygotowanie mapy w
formatach *.dxf, *.dwg, *dgn.

4. W przypadku, gdy na danym obszarze wiasciwy osrodek administracji publicznej nie udostepnia
geodezyjnych map do celow projektowych w wers;ji elektronicznej, plik tekstowy ze wspotrzednymi

punktow sieci gazowej jest obligatoryjne.

Opracowat:

mgr inz. Bartosz Szewczyk

WYKAZ MATERIALOW:
11
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Odcinek G1-G2-G3

e Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 125x7,1 L=88,5m

e  Rura ostonowa PE100RC-typ1 SDR17 200x11,4 L=32,5m

o Trojnik redukcyjny elektroopor PE100 DN125/90 - 1 szt.

o Kolano elektroopor E90 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

o Kolano elektroopor E45 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

e Mufa PE100 C90 - 1 szt.

e Zasuwa dn80 z koncowkami PE90 - 1 szt.

e Stupek stalowy z tabliczkg znacznikowa zasuwy - 1 kpl.

o Tasma ostrzegawcza z wtopiong wktadka metalizowang lokalizacyjng - 38,0 m

o  Drut lokalizacyjny — 38,0 m

Materiaty wiaczeniowe odcinka gazociagu G1-G2-G3:
e Mufa PE100 DN125 - 2 szt.
e Mufa PE100 DN9O - 1 szt.
e PE/stal 125/100 -2 szt.
Materialy na wykonanie by- passu

e  Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 90x6,3 L=85,5 m
o Trojnik elektroopor PE100 DN 90 - 1 szt.
o  Kolano elektroopdr E90 PE100 DN90 wiryskowe - 1 szt
o  Fitting Ravetti DN 125 - 2 kpl..
o Fitting Ravetti DN 90 — 1 kpl.

12
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B. CZESC RYSUNKOWA

Rys. 1.0
Rys. 2.0
Rys. 3.0
Rys. 4.0
Rys. 5.0
Rys. 6.0

Plan orientacyjny

Plan sytuacyjny 1:500
Schemat montazowy
Profil podtuzny 1:100/500

Przekroj poprzeczny wykopu

Montaz rury ostonowej
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PROJEKTU PRZEBUDOWY SIECI GAZOWEJ

1. PODSTAWA OPRACOWANIA
Przedmiotowy projekt jest wykonywany na zlecenie Inwestora Gminy Nidzica przy Placu Wolnosci 1 w Nidzicy przez
firme ,,ARKAS-PROJEKT” al. Marsz. J. Pitsudskiego 75A, budynek B, 10-460 Olsztyn

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy sieci gazowej kolidujacej z projektowanym uktadem drogowym.

3. PRZEDMIOT INWESTYCJI
Przedmiotem inwestycji jest wykonanie nowych ciggéw komunikacyjnych wraz z uzbrojeniem w sie¢ kanalizacji
deszczowej i oSwietlenie oraz przebudowa sieci kolidujacych z projektowanym ukfadem drogowym.
Ulica Ogrodowa posiada nawierzchni¢ asfaltowg o znacznym stopniu zuzycia oraz wykonane pdzniej chodniki z
kostki betonowej. Na dalszym odcinku objetym opracowaniem przechodzi w ul. Traugutta z nawierzchnig gruntowa.
Na czesci ulicy funkcjonuje kanalizacja deszczowa z wpustami ulicznymi. W rejonie dziatki nr 266 funkcjonuje réw
otwarty odwadniajacy sklasyfikowany jako melioracja szczegétowa wraz z przepustem dn600 pod nawierzchnig

drogi.

4. OPIS OGOLNY
Projektowany gazociag bedzie przebiega¢ poza pasem ruchu pojazdéw — pod chodnikiem oraz cze$ciowo w terenie

zielonym.

5. DANE PODSTAWOWE GAZOCIAGU
Przewidziano do przebudowy istniejacy gazocigg stalowy niskiego cisnienia DN100 stalowy z przetgczeniem
gazociggu PE90.
Zaprojektowano przebudowe gazociggu stalowego na gazociag wykonany z rur PE100RC-typ 1 SDR17 na odcinku
oznaczonym G1-G2-G3 o dtugosci L=88,5 mb.
W zwiazku z rozbiérka budynku nr 12A przy ul. Ogrodowej nalezy po rozwigzaniu umowy handlowej, zgtosi¢ do
odciecia do PSG Sp. z 0.0. istniejace przytacze gazu. Po odcigciu zdemontowac.
Teren, w ktorym projektowane sg gazociagi zalicza sie do pierwszej klasy lokalizacji. Wyznacza sie na okres
eksploatacji gazociggow strefe kontrolowang o szerokosci 1,0 m. Pas montazowy na czas rob6t nie przekroczy 2,0

m.

6. OPIS TRASY GAZOCIAGU
Teren objety opracowaniem potozony jest w obrebie administracyjnym miasta Nidzica.
5
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Gazocigg wiaczony bedzie do istniejacych gazociagdéw w nastepujacych punktach:
- w pkt. G1 - gazociag stalowy DN100

- w pkt. G2 - gazociag PE90

- w pkt. G3 - gazociag stalowy DN100

7. PRZEJSCIA POD ULICAMI
Przej$cia gazociggu pod jezdniami zostang zabezpieczone rurami ostonowymi z PE100RC-typ1 SDR17. Koncowki

rur ochronnych uszczelni¢ z zastosowaniem pianki poliuretanowe;j.

8. PRZYJETE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE
Gazociggi wykona¢ z rur polietylenowych PE100RC-typ1 szeregu SDR17 na ci$nienie do 0,5 MPa, wg PN-EN 1555-
2 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Cze$¢ 2:
Rury, PN-EN 12007-1:2013-02 "Infrastruktura gazowa - rurociggi 0 maksymalnym cisnieniu roboczym do 16 bar
wiacznie - Cze$¢ 1: Ogolne wymagania funkcjonalne" lub dokumenty rownowazne oraz zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe
i ich usytuowanie. Minimalne wymagania dokumentéw réwnowaznych powinny odpowiada¢ wytycznym operatora
sieci tj. "Wytycznym dotyczacym projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG sp. z 0.0. (ZSG-00-1-018 i ZSG-
00-1-021).
Rury fgczy¢ metodg zgrzewania doczotowego i elekirooporowego z zastosowaniem ksztattek.
Do budowy gazociggu stosowa¢ ksztattki wykonane metodg wiryskowa. Zabrania sie stosowania ksztattek
segmentowych do tgczenia rur PE.
Wykaz ksztattek i schemat montazowy zatgczone sg do niniejszego opracowania.
Ze wzgledu na brak armatury odcinajacej gazociagi beda przetaczane z zastosowaniem tzw. fittingéw i odcigcie
doptywu poprzez wprowadzenie balonéw odcinajgcych z rdwnolegtym wykonaniem by-passu celem zachowania
ciggtosci przeptywu gazu.
Wymagania dla rur polietylenowych zgodne z PN-EN 1555:2012 lub dokumenty rownowazne.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- zapewnienie zgodnosci wyrobu z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw wymaganych dla rur polietylenowych do przesytu paliw gazowych.
Srednice i dlugosci rurociagow oraz ksztattki zgodnie z czeécig graficzna opracowania. Stosowac ksztattki zgodne z
zatgczonym schematem montazowym.
Wiaczenie do istniejacego, czynnego gazociagow (po jego odcieciu przed miejscem potaczenia) nalezy wykonaé po
wczesniejszym odcieciu doptywu gazu. Rurocigg stalowy odcigé poprzez montaz kréécodw stalowych DN5O i
wprowadzenie balondéw odcinajacych w odl. ok. 5,0m. Wigczenia do czynnych gazociggéw jako roboty
gazoniebezpieczne nalezy zleci¢ Polskiej Spétce Gazownictwa Oddziat w Gdansku Zaktad Gazowniczy Olsztyn ul.
Lubelska 42A.

Wymagana strefa kontrolowana o szer. 1,0 , ktdrej linia $Srodkowa pokrywa si¢ z osig gazociagu.
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Zdjetq izolacje i ewentualne ubytki na istniejacych, odkrytych gazociggach stalowych nalezy uzupetni¢. Stosowaé
materiaty powlokowe zgodnie z instrukcjg ZSG-00-1-006-F-04.

Odciete gazociagi pozostawione w ziemi nalezy wypemi¢ azotem lub innym gazem zapobiegajacym ich korozji i

powstaniu ewentualnych zapadlisk terenowych, a nastepnie zaspawaé ich konce.

9. PROBA SZCZELNOSCI
Prébe szczelnoSci przeprowadzi¢ przez okres 24 godzin pod cisnieniem 0,4 MPa, wg PN-EN 12327:2013-02E, PN-

92/M-34503 oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe, a takze instrukcji ZSG-01-1-01 lub dokumentéw réwnowaznych.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- spefnienie wymagan podstawowych i parametrow technicznych prob szczelnosci dla gazociggdw, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, normami i dokumentami technicznymi.

Wykonanie gazociggu powierzy¢ osobie lub firmie przeszkolonej w technologii PE.

10. WYKONANIE OCHRONY ANTYKOROZYJNEJ NA STALOWYCH ODCINKACH GAZOCIAGOW

Zgodnie z instrukcjq ZSG-00-1-006 wszystkie stalowe elementy sieci gazowej muszg posiada¢ powloki izolacyjne.
Uzywa¢ materiatow zawartych w instrukcji ZSG-I-006-F-04. Rury stalowe majg posiada¢ fabryczng powtoke
polietylenowg na podktadzie epoksydowym w klasie N-v zgodnie z DIN 30670.

Do izolacji rurociggdw i spawow stosowa¢ powtoki termokurczliwe posiadajgce wewnetrzna warstwe kleju, ktory po
montazu opaski zachowuje wiasciwosci plastyczne umozliwiajgce samoczynne zanikanie kieszeni powietrznych i
regeneracje powtoki w miejscach matych defektéw, nie wymagajace wstepnego podgrzewania powierzchni rury oraz
stosowania i ogrzewania podkfadu epoksydowego z grupy P2A. tuki zabezpieczy¢ stosujac system nawojowy
nakfadany na zimno z grupy P2A. |zolacja armatury — materiaty z grupy P4, P5.

W trakcie prac montazowych wykonawca wykonuje badania powtoki izolacyjnej przy pomocy defektoskopu

iskrowego.

11. ROBOTY ZIEMNE

Wykopy wykona¢ mechanicznie oraz recznie w poblizu istniejacego uzbrojenia podziemnego. Przy zblizeniu do
istniejacego gazociagu roboty wykonywa¢ z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci i pod nadzorem dysponentéw
urzadzen podziemnych. Dno wykopu oczys$ci¢ ze wszystkich cze$ci statych i wyrownac. Podsypke pod rury wykonaé
z piasku o grubosci warstwy okoto 10cm. Po utoZeniu gazociggu na wysokosci 40 cm nad gazociggiem, nalezy
utozy¢ tadme ostrzegawczg perforowang koloru zéttego z nadrukiem POGOTOWIE GAZOWE, a tuz nad
gazociagiem umiesci¢ przewdd lokalizacyjny o przekroju 1,5 mm? w izolacji DY. Drut powinien by¢ utozony na catej
dlugosci rurociggu - bez przerw. Nadsypke w wysoko$ci okoto 10 c¢cm nad wierzch rury wykona¢ z piasku
pozbawionego ciat statych. Zasypke wykona¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia wynoszacego 1. Szczegdlna
uwage nalezy zwroci¢é na zageszczenie gruntu w miejscach wychodzenia rury przewodowej z rury ochronnej.
Wykopy powinny byé zabezpieczone barierkami przed dostepem os6b postronnych i oznakowane tablicami
informacyjnymi. Po wykonaniu prac, teren nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.
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Minimalne przykrycie gazociggéw z PE powinno wynosic:
- 0,8 mdla sieci w chodniku
- 1,0 m pod jezdniami ulic

- zgodnie z uzgodnieniami z zarzgdcami terenu, przez ktéry przebiegajq sieci gazowe

12. OZNAKOWANIE TRASY

Oznakowanie trasy nalezy wykona¢ zgodnie z § 8.1 punkt 4 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
z dnia 26.04.2013r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U. 2013 Nr 0
poz. 640), w ktérym ustawodawca zobowigzuje operatora sieci gazowej do trwatego oznakowania trasy gazociagu w
terenie. Trase gazociggu nalezy oznakowa¢ tabliczkami umieszczonymi na trwatych obiektach, a w terenie
niezabudowanym stupkami wskaznikowymi z wykorzystaniem Standardéw Technicznych Izby Gospodarczej
Gazownictwa:

1) ST-IGG-1001:2011 Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggéw. Wymagania ogolne.

2) ST-IGG-1002:2011 Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania.

3) ST-IGG-1003:2011 Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo — pomiarowe. Wymagania

i badania.
4) ST-IGG-1004:2011 Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

13. OCZYSZCZENIE GAZOCIAGU
Po wykonaniu rob6t montazowych projektowanych gazociggow nalezy :
1) oczysci¢ wnetrze gazociagu przy uzyciu blokéw czyszczacych, a w razie potrzeby ttokéw rozdzielajacych.
2) dla $rednic ponizej DN100 wykonaé oczyszczenie za pomoca sprezonego powietrza o cisnieniu 0,1 MPa.
Powietrze przepuszczaC ze zbiornika utworzonego z przylegtego odcinka gazociggu. Powierzchnia przekroju
wydmuchu powinna wynosi¢ min. 0,64 pow. przekroju gazociggu. Po oczyszczeniu gtdwnego przewodu nalezy
oczysci¢ wszystkie przytacza. Jesli nie mozna uzyskaé pelnego oczyszczenia poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem (wystepujg zanieczyszczenia lub woda) nalezy wykonac oczyszczenie przy uzyciu tokow czyszczacych.
3) zaslepic wszystkie jego koncowki i przeprowadziC¢ probe szczelnoSci. W miejscach potaczen z istniejacymi
gazociggami z PE zastosowac zaslepki PE. Nastepnie wykonac roboty przetaczeniowe gazociggu.
Gazociagi po dostatecznym utwardzeniu faczy, powinny by¢ poddane prébie szczelnosci i wytrzymato$ci zgodnie z
,Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie" o cisnieniu nie przekraczajgcym iloczynu wspétczynnika 0,9 i ciSnienia
krytycznego szybkiej propagacji pekniec.
Ppr = 0,4x1,5 = 0,6 MPa - ci$nienie czynnika probnego
Pszp.p =0,6/0,9 = 0,67 MPa - ci$nienie krytyczne szybkiej propagacji peknie¢
Warunek Ppr < Pszp.p
Dla gazociggu niskiego cisnienia wykona¢ probe szczelnosci pod cisnieniem 0,4 MPa przez okres 24 godzin przy

zapewnieniu minimalnego dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika prébnego.
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14. ZASADY WYKONANIA POLACZEN SPAWANYCH STALOWYCH PRZEWODOW RUROWYCH
Rury stalowe uzyte do przebudowy nalezy zastosowa¢ o minimalnych wiasciwo$ciach wytrzymatosciowych L245
ME/NE zgodnie z normg PN-EN ISO 3183:2012- ,Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systemdw transportowych”.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z PN - EN 12732:2004 - ,Systemy dostawy gazu. Spawanie
stalowych uktadéw rurowych. Wymagania funkcjonalne” lub rozwigzanie réwnowazne i dotyczacych:
- podziatu na kategorie wymagan jakosciowych w zaleznosci od cisniei roboczych. Zgodnie z tablicg 1 normy PN -
EN 12732:2004 lub rozwigzania rownowazne, dla gazociggu Sredniego cisnienia, nalezy przyja¢ kategorie wymagan
jakosciowych B (zakres cisnienia >100 mbar < 5bar; granica plastycznosci materiatu Rt0,5< 360 N/mm2)
- wymagan jako$ciowych personelu nadzoru spawalniczego. Zgodnie z tablicg 2 PN-EN 12732:2004 zaleca sig, aby
nadzér spawalniczy petit mistrz spawacz z kilkuletnim do$wiadczeniem technicznym lub min. specjalista/technolog
spawalnik (PN-EN ISO 14731:2008 ,Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢”)
- wymagan jakosciowych personelu przeprowadzajgcego badania potaczen spawanych. Personel przeprowadzajacy
badania nieniszczace winien spetniat wymagania PN-EN 473:2008 ,Badania nieniszczace - Kwalifikacja i
certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady ogélne” lub PN-EN I1SO 9712:2012E ,Badania nieniszczace -
Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych”.
- wymagan w zakresie instrukcji technologicznej spawania (WPS). Instrukcje nalezy opracowa¢ zgodnie z PN-EN
ISO 15609-1:2007 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna spawania --
Cze$¢ 1: Spawanie tukowe”
- kwalifikowania technologii spawania. Kwalifikowanie technologii spawania dokonane na podstawie PN-EN ISO
15614:2005 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — cze$¢ |;
Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw niklu”
Wymagania dla wykonawcow w zakresie prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych okresla pkt. 5.2.
Instrukcji (ZSG-00-1-016) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje
dla wykonawcow.
Dopuszcza si¢ nastepujace metody wykonania potaczen spawanych:-(111)- tukowe reczne elektrodami otulonymi,
(141)- elektrodg nietopliwg — TIG. Liczby w nawiasach oznaczajg metody spawania i odnoszqg sie do numeréw
porzadkowych podanych w normie ISO 4063.
Przygotowanie brzegéw do spawania wg PN-EN ISO 9692-1:2008. Ztacza spawane wykonywa¢ moze spawacz
posiadajacy ksigzeczke spawacza z aktualnym $wiadectwem egzaminu kwalifikacyjnego wydanym w oparciu o
norme PN-EN 287-1 lub PN-EN ISO 9606-1 i dopuszczajacym do spawania gazociggow.
taczeniu rur za pomocg spawania elekirycznego z zastosowaniem ztaczy doczotowych spawanych. Ztacza
spawane nalezy podda¢ badaniom nieniszczacym w zakresie:
- 100% ztaczy doczotowych spawanych dla gazociggdw $redniego ciSnienia, badania wizualne i radiograficzne,
Badania wizualne VT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace ztaczy

spawanych — Badania wizualne ztaczy spawanych lub w oparciu 0 normy réwnowazne.
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Badania radiograficzne RT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1 Badania nieniszczace
spoin - Badanie radiograficzne — Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i gamma z bfona.

Dla Spoin nie poddawanym probom ci$nieniowym nalezy dodatkowo zastosowaé badanie magnetyczno-proszkowe
MT ktdre powinny by¢ wykonywane w oparciu 0 norme PN-EN ISO 17638 Badanie nieniszczace spoin — Badanie
magnetyczno — proszkowe. Lub badania penetracyjne PT ktore powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN
571-1 Badania nieniszczace — Badania penetracyjne — Zasady ogdlne

Niezgodno$ci spawalnicze mogace pojawiC sie w badanych ztaczach spawanych powinny spei¢ poziom jakosci C
wg. PN-EN ISO 5817. Na kazdg spoine nie spetniajacq wymagan jakosciowych nalezy zbada¢ dwie dodatkowe
spoiny.

Dokumentacja odbiorowa dla przedmiotowego gazociggu powinna zawiera¢ dokumenty zgodnie z pkt. 5.11.
Instrukcji (ZSG-00-1-006) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje

dla wykonawcow.

UWAGA

1. Wykonawca powolujac sie na rozwiazania rownowazne, jest obowiazany wykazac, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniaja wymagania okreslone przez PSG Sp. z
0.0. Przywotane normy zaktadowe dostepne sa do nabycia w Izbie Gospodarczej Gazownictwa ul.
Kasprzaka 25 01-224 Warszawa oraz do wgladu w Dzialach Technicznych Oddziatéw Zaktad
Gazowniczy.

2. Calos¢ robét nalezy wykonac¢ zgodnie z:

- ZSG-00-1-018 "Wytyczne dotyczace projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG Sp. z 0.0.

- ZSG-00-1-006 "Ochrona przeciwkorozyjna. Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatow
powtokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych"

- ZSG-00-1-006-Z-01 "Wykaz izolacyjnych materiatéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na
sieciach gazowych uzytkowanych przez Spétke"

- ZSG-00-1-016 "Wymagania w zakresie nadzoru, dokumentowania i wykonawstwa prac spawalniczych na
stalowych sieciach gazowych"

3. Odbiér robét budowlanych na terenie Polskiej Spotki Gazownictwa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ZSG-01-
[-01 "Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggow"

4. Zachowa¢ normatywne odlegtoSci projektowanego gazociggu, przytacza gazu od istniejacych i
projektowanych urzadzen i obiektéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 30 kwietnia
2013 . (Dz. U. 22013 r. poz. 640)

5. Prace ziemne w poblizu zblizen i skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym wykonac recznie ze szczegding
ostroznoscia.

6. O rozpoczeciu robot powiadomi¢ Punkt Dystrybuciji Gazu w Nidzicy

10
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7. Lokalizacje stupkdw znacznikowych i tablic informacyjnych ustali¢ w trakcie budowy z kierownikiem PDG w
Nidzicy.

8. Przed rozpoczeciem budowy Inwestor zobowigzany jest zlecic whasciwej jednostce wykonawstwa
geodezyjnego lub geodecie miejskiemu (gminnemu) inwentaryzacje, podajac orientacyjny termin
zakonczenia pracy. Po wybudowaniu urzadzen podziemnych (przed zasypaniem) zgtosi¢ gotowos$¢ do
wykonania pomiaréw. Warunkiem odbioru bedzie dostarczenie 4 egzemplarzy mapy z geodezyjng

inwentaryzacjg powykonawczg dla Oddziatu w Olsztynie

Wymagania dla mapy zasadniczej i mapy branzowej:

1. Geodezyjngq inwentaryzacije powykonawcza sieci gazowej nalezy sporzadzicé w  wersji
elektroniczne;.

2. Mapa zasadnicza wraz z naniesiong czescig branzowa w wersji elektronicznej wymagana jest, jesli
na danym obszarze wiasciwy oérodek administracji publicznej udostepnia geodezyjne mapy do
celow projektowych w wersji elektroniczne;.

3. Tre$¢ mapy zasadniczej oraz jej format powinny by¢ zgodne z trescig i formatem mapy zasadniczej
funkcjonujacej w jednostce administracji publicznej. Dopuszcza sie przygotowanie mapy w
formatach *.dxf, *.dwg, *dgn.

4. W przypadku, gdy na danym obszarze wiasciwy osrodek administracji publicznej nie udostepnia
geodezyjnych map do celow projektowych w wers;ji elektronicznej, plik tekstowy ze wspotrzednymi

punktow sieci gazowej jest obligatoryjne.

Opracowat:

mgr inz. Bartosz Szewczyk

WYKAZ MATERIALOW:
11
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Odcinek G1-G2-G3

e Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 125x7,1 L=88,5m

e  Rura ostonowa PE100RC-typ1 SDR17 200x11,4 L=32,5m

o Trojnik redukcyjny elektroopor PE100 DN125/90 - 1 szt.

o Kolano elektroopor E90 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

o Kolano elektroopor E45 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

e Mufa PE100 C90 - 1 szt.

e Zasuwa dn80 z koncowkami PE90 - 1 szt.

e Stupek stalowy z tabliczkg znacznikowa zasuwy - 1 kpl.

o Tasma ostrzegawcza z wtopiong wktadka metalizowang lokalizacyjng - 38,0 m

o  Drut lokalizacyjny — 38,0 m

Materiaty wiaczeniowe odcinka gazociagu G1-G2-G3:
e Mufa PE100 DN125 - 2 szt.
e Mufa PE100 DN9O - 1 szt.
e PE/stal 125/100 -2 szt.
Materialy na wykonanie by- passu

e  Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 90x6,3 L=85,5 m
o Trojnik elektroopor PE100 DN 90 - 1 szt.
o  Kolano elektroopdr E90 PE100 DN90 wiryskowe - 1 szt
o  Fitting Ravetti DN 125 - 2 kpl..
o Fitting Ravetti DN 90 — 1 kpl.

12
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B. CZESC RYSUNKOWA

Rys. 1.0
Rys. 2.0
Rys. 3.0
Rys. 4.0
Rys. 5.0
Rys. 6.0

Plan orientacyjny

Plan sytuacyjny 1:500
Schemat montazowy
Profil podtuzny 1:100/500

Przekroj poprzeczny wykopu

Montaz rury ostonowej
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PROJEKTU PRZEBUDOWY SIECI GAZOWEJ

1. PODSTAWA OPRACOWANIA
Przedmiotowy projekt jest wykonywany na zlecenie Inwestora Gminy Nidzica przy Placu Wolnosci 1 w Nidzicy przez
firme ,,ARKAS-PROJEKT” al. Marsz. J. Pitsudskiego 75A, budynek B, 10-460 Olsztyn

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy sieci gazowej kolidujacej z projektowanym uktadem drogowym.

3. PRZEDMIOT INWESTYCJI
Przedmiotem inwestycji jest wykonanie nowych ciggéw komunikacyjnych wraz z uzbrojeniem w sie¢ kanalizacji
deszczowej i oSwietlenie oraz przebudowa sieci kolidujacych z projektowanym ukfadem drogowym.
Ulica Ogrodowa posiada nawierzchni¢ asfaltowg o znacznym stopniu zuzycia oraz wykonane pdzniej chodniki z
kostki betonowej. Na dalszym odcinku objetym opracowaniem przechodzi w ul. Traugutta z nawierzchnig gruntowa.
Na czesci ulicy funkcjonuje kanalizacja deszczowa z wpustami ulicznymi. W rejonie dziatki nr 266 funkcjonuje réw
otwarty odwadniajacy sklasyfikowany jako melioracja szczegétowa wraz z przepustem dn600 pod nawierzchnig

drogi.

4. OPIS OGOLNY
Projektowany gazociag bedzie przebiega¢ poza pasem ruchu pojazdéw — pod chodnikiem oraz cze$ciowo w terenie

zielonym.

5. DANE PODSTAWOWE GAZOCIAGU
Przewidziano do przebudowy istniejacy gazocigg stalowy niskiego cisnienia DN100 stalowy z przetgczeniem
gazociggu PE90.
Zaprojektowano przebudowe gazociggu stalowego na gazociag wykonany z rur PE100RC-typ 1 SDR17 na odcinku
oznaczonym G1-G2-G3 o dtugosci L=88,5 mb.
W zwiazku z rozbiérka budynku nr 12A przy ul. Ogrodowej nalezy po rozwigzaniu umowy handlowej, zgtosi¢ do
odciecia do PSG Sp. z 0.0. istniejace przytacze gazu. Po odcigciu zdemontowac.
Teren, w ktorym projektowane sg gazociagi zalicza sie do pierwszej klasy lokalizacji. Wyznacza sie na okres
eksploatacji gazociggow strefe kontrolowang o szerokosci 1,0 m. Pas montazowy na czas rob6t nie przekroczy 2,0

m.

6. OPIS TRASY GAZOCIAGU
Teren objety opracowaniem potozony jest w obrebie administracyjnym miasta Nidzica.
5
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Gazocigg wiaczony bedzie do istniejacych gazociagdéw w nastepujacych punktach:
- w pkt. G1 - gazociag stalowy DN100

- w pkt. G2 - gazociag PE90

- w pkt. G3 - gazociag stalowy DN100

7. PRZEJSCIA POD ULICAMI
Przej$cia gazociggu pod jezdniami zostang zabezpieczone rurami ostonowymi z PE100RC-typ1 SDR17. Koncowki

rur ochronnych uszczelni¢ z zastosowaniem pianki poliuretanowe;j.

8. PRZYJETE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE
Gazociggi wykona¢ z rur polietylenowych PE100RC-typ1 szeregu SDR17 na ci$nienie do 0,5 MPa, wg PN-EN 1555-
2 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Cze$¢ 2:
Rury, PN-EN 12007-1:2013-02 "Infrastruktura gazowa - rurociggi 0 maksymalnym cisnieniu roboczym do 16 bar
wiacznie - Cze$¢ 1: Ogolne wymagania funkcjonalne" lub dokumenty rownowazne oraz zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe
i ich usytuowanie. Minimalne wymagania dokumentéw réwnowaznych powinny odpowiada¢ wytycznym operatora
sieci tj. "Wytycznym dotyczacym projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG sp. z 0.0. (ZSG-00-1-018 i ZSG-
00-1-021).
Rury fgczy¢ metodg zgrzewania doczotowego i elekirooporowego z zastosowaniem ksztattek.
Do budowy gazociggu stosowa¢ ksztattki wykonane metodg wiryskowa. Zabrania sie stosowania ksztattek
segmentowych do tgczenia rur PE.
Wykaz ksztattek i schemat montazowy zatgczone sg do niniejszego opracowania.
Ze wzgledu na brak armatury odcinajacej gazociagi beda przetaczane z zastosowaniem tzw. fittingéw i odcigcie
doptywu poprzez wprowadzenie balonéw odcinajgcych z rdwnolegtym wykonaniem by-passu celem zachowania
ciggtosci przeptywu gazu.
Wymagania dla rur polietylenowych zgodne z PN-EN 1555:2012 lub dokumenty rownowazne.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- zapewnienie zgodnosci wyrobu z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw wymaganych dla rur polietylenowych do przesytu paliw gazowych.
Srednice i dlugosci rurociagow oraz ksztattki zgodnie z czeécig graficzna opracowania. Stosowac ksztattki zgodne z
zatgczonym schematem montazowym.
Wiaczenie do istniejacego, czynnego gazociagow (po jego odcieciu przed miejscem potaczenia) nalezy wykonaé po
wczesniejszym odcieciu doptywu gazu. Rurocigg stalowy odcigé poprzez montaz kréécodw stalowych DN5O i
wprowadzenie balondéw odcinajacych w odl. ok. 5,0m. Wigczenia do czynnych gazociggéw jako roboty
gazoniebezpieczne nalezy zleci¢ Polskiej Spétce Gazownictwa Oddziat w Gdansku Zaktad Gazowniczy Olsztyn ul.
Lubelska 42A.

Wymagana strefa kontrolowana o szer. 1,0 , ktdrej linia $Srodkowa pokrywa si¢ z osig gazociagu.
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Zdjetq izolacje i ewentualne ubytki na istniejacych, odkrytych gazociggach stalowych nalezy uzupetni¢. Stosowaé
materiaty powlokowe zgodnie z instrukcjg ZSG-00-1-006-F-04.

Odciete gazociagi pozostawione w ziemi nalezy wypemi¢ azotem lub innym gazem zapobiegajacym ich korozji i

powstaniu ewentualnych zapadlisk terenowych, a nastepnie zaspawaé ich konce.

9. PROBA SZCZELNOSCI
Prébe szczelnoSci przeprowadzi¢ przez okres 24 godzin pod cisnieniem 0,4 MPa, wg PN-EN 12327:2013-02E, PN-

92/M-34503 oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe, a takze instrukcji ZSG-01-1-01 lub dokumentéw réwnowaznych.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- spefnienie wymagan podstawowych i parametrow technicznych prob szczelnosci dla gazociggdw, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, normami i dokumentami technicznymi.

Wykonanie gazociggu powierzy¢ osobie lub firmie przeszkolonej w technologii PE.

10. WYKONANIE OCHRONY ANTYKOROZYJNEJ NA STALOWYCH ODCINKACH GAZOCIAGOW

Zgodnie z instrukcjq ZSG-00-1-006 wszystkie stalowe elementy sieci gazowej muszg posiada¢ powloki izolacyjne.
Uzywa¢ materiatow zawartych w instrukcji ZSG-I-006-F-04. Rury stalowe majg posiada¢ fabryczng powtoke
polietylenowg na podktadzie epoksydowym w klasie N-v zgodnie z DIN 30670.

Do izolacji rurociggdw i spawow stosowa¢ powtoki termokurczliwe posiadajgce wewnetrzna warstwe kleju, ktory po
montazu opaski zachowuje wiasciwosci plastyczne umozliwiajgce samoczynne zanikanie kieszeni powietrznych i
regeneracje powtoki w miejscach matych defektéw, nie wymagajace wstepnego podgrzewania powierzchni rury oraz
stosowania i ogrzewania podkfadu epoksydowego z grupy P2A. tuki zabezpieczy¢ stosujac system nawojowy
nakfadany na zimno z grupy P2A. |zolacja armatury — materiaty z grupy P4, P5.

W trakcie prac montazowych wykonawca wykonuje badania powtoki izolacyjnej przy pomocy defektoskopu

iskrowego.

11. ROBOTY ZIEMNE

Wykopy wykona¢ mechanicznie oraz recznie w poblizu istniejacego uzbrojenia podziemnego. Przy zblizeniu do
istniejacego gazociagu roboty wykonywa¢ z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci i pod nadzorem dysponentéw
urzadzen podziemnych. Dno wykopu oczys$ci¢ ze wszystkich cze$ci statych i wyrownac. Podsypke pod rury wykonaé
z piasku o grubosci warstwy okoto 10cm. Po utoZeniu gazociggu na wysokosci 40 cm nad gazociggiem, nalezy
utozy¢ tadme ostrzegawczg perforowang koloru zéttego z nadrukiem POGOTOWIE GAZOWE, a tuz nad
gazociagiem umiesci¢ przewdd lokalizacyjny o przekroju 1,5 mm? w izolacji DY. Drut powinien by¢ utozony na catej
dlugosci rurociggu - bez przerw. Nadsypke w wysoko$ci okoto 10 c¢cm nad wierzch rury wykona¢ z piasku
pozbawionego ciat statych. Zasypke wykona¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia wynoszacego 1. Szczegdlna
uwage nalezy zwroci¢é na zageszczenie gruntu w miejscach wychodzenia rury przewodowej z rury ochronnej.
Wykopy powinny byé zabezpieczone barierkami przed dostepem os6b postronnych i oznakowane tablicami
informacyjnymi. Po wykonaniu prac, teren nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.

7
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Minimalne przykrycie gazociggéw z PE powinno wynosic:
- 0,8 mdla sieci w chodniku
- 1,0 m pod jezdniami ulic

- zgodnie z uzgodnieniami z zarzgdcami terenu, przez ktéry przebiegajq sieci gazowe

12. OZNAKOWANIE TRASY

Oznakowanie trasy nalezy wykona¢ zgodnie z § 8.1 punkt 4 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
z dnia 26.04.2013r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U. 2013 Nr 0
poz. 640), w ktérym ustawodawca zobowigzuje operatora sieci gazowej do trwatego oznakowania trasy gazociagu w
terenie. Trase gazociggu nalezy oznakowa¢ tabliczkami umieszczonymi na trwatych obiektach, a w terenie
niezabudowanym stupkami wskaznikowymi z wykorzystaniem Standardéw Technicznych Izby Gospodarczej
Gazownictwa:

1) ST-IGG-1001:2011 Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggéw. Wymagania ogolne.

2) ST-IGG-1002:2011 Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania.

3) ST-IGG-1003:2011 Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo — pomiarowe. Wymagania

i badania.
4) ST-IGG-1004:2011 Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

13. OCZYSZCZENIE GAZOCIAGU
Po wykonaniu rob6t montazowych projektowanych gazociggow nalezy :
1) oczysci¢ wnetrze gazociagu przy uzyciu blokéw czyszczacych, a w razie potrzeby ttokéw rozdzielajacych.
2) dla $rednic ponizej DN100 wykonaé oczyszczenie za pomoca sprezonego powietrza o cisnieniu 0,1 MPa.
Powietrze przepuszczaC ze zbiornika utworzonego z przylegtego odcinka gazociggu. Powierzchnia przekroju
wydmuchu powinna wynosi¢ min. 0,64 pow. przekroju gazociggu. Po oczyszczeniu gtdwnego przewodu nalezy
oczysci¢ wszystkie przytacza. Jesli nie mozna uzyskaé pelnego oczyszczenia poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem (wystepujg zanieczyszczenia lub woda) nalezy wykonac oczyszczenie przy uzyciu tokow czyszczacych.
3) zaslepic wszystkie jego koncowki i przeprowadziC¢ probe szczelnoSci. W miejscach potaczen z istniejacymi
gazociggami z PE zastosowac zaslepki PE. Nastepnie wykonac roboty przetaczeniowe gazociggu.
Gazociagi po dostatecznym utwardzeniu faczy, powinny by¢ poddane prébie szczelnosci i wytrzymato$ci zgodnie z
,Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie" o cisnieniu nie przekraczajgcym iloczynu wspétczynnika 0,9 i ciSnienia
krytycznego szybkiej propagacji pekniec.
Ppr = 0,4x1,5 = 0,6 MPa - ci$nienie czynnika probnego
Pszp.p =0,6/0,9 = 0,67 MPa - ci$nienie krytyczne szybkiej propagacji peknie¢
Warunek Ppr < Pszp.p
Dla gazociggu niskiego cisnienia wykona¢ probe szczelnosci pod cisnieniem 0,4 MPa przez okres 24 godzin przy

zapewnieniu minimalnego dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika prébnego.
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14. ZASADY WYKONANIA POLACZEN SPAWANYCH STALOWYCH PRZEWODOW RUROWYCH
Rury stalowe uzyte do przebudowy nalezy zastosowa¢ o minimalnych wiasciwo$ciach wytrzymatosciowych L245
ME/NE zgodnie z normg PN-EN ISO 3183:2012- ,Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systemdw transportowych”.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z PN - EN 12732:2004 - ,Systemy dostawy gazu. Spawanie
stalowych uktadéw rurowych. Wymagania funkcjonalne” lub rozwigzanie réwnowazne i dotyczacych:
- podziatu na kategorie wymagan jakosciowych w zaleznosci od cisniei roboczych. Zgodnie z tablicg 1 normy PN -
EN 12732:2004 lub rozwigzania rownowazne, dla gazociggu Sredniego cisnienia, nalezy przyja¢ kategorie wymagan
jakosciowych B (zakres cisnienia >100 mbar < 5bar; granica plastycznosci materiatu Rt0,5< 360 N/mm2)
- wymagan jako$ciowych personelu nadzoru spawalniczego. Zgodnie z tablicg 2 PN-EN 12732:2004 zaleca sig, aby
nadzér spawalniczy petit mistrz spawacz z kilkuletnim do$wiadczeniem technicznym lub min. specjalista/technolog
spawalnik (PN-EN ISO 14731:2008 ,Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢”)
- wymagan jakosciowych personelu przeprowadzajgcego badania potaczen spawanych. Personel przeprowadzajacy
badania nieniszczace winien spetniat wymagania PN-EN 473:2008 ,Badania nieniszczace - Kwalifikacja i
certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady ogélne” lub PN-EN I1SO 9712:2012E ,Badania nieniszczace -
Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych”.
- wymagan w zakresie instrukcji technologicznej spawania (WPS). Instrukcje nalezy opracowa¢ zgodnie z PN-EN
ISO 15609-1:2007 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna spawania --
Cze$¢ 1: Spawanie tukowe”
- kwalifikowania technologii spawania. Kwalifikowanie technologii spawania dokonane na podstawie PN-EN ISO
15614:2005 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — cze$¢ |;
Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw niklu”
Wymagania dla wykonawcow w zakresie prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych okresla pkt. 5.2.
Instrukcji (ZSG-00-1-016) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje
dla wykonawcow.
Dopuszcza si¢ nastepujace metody wykonania potaczen spawanych:-(111)- tukowe reczne elektrodami otulonymi,
(141)- elektrodg nietopliwg — TIG. Liczby w nawiasach oznaczajg metody spawania i odnoszqg sie do numeréw
porzadkowych podanych w normie ISO 4063.
Przygotowanie brzegéw do spawania wg PN-EN ISO 9692-1:2008. Ztacza spawane wykonywa¢ moze spawacz
posiadajacy ksigzeczke spawacza z aktualnym $wiadectwem egzaminu kwalifikacyjnego wydanym w oparciu o
norme PN-EN 287-1 lub PN-EN ISO 9606-1 i dopuszczajacym do spawania gazociggow.
taczeniu rur za pomocg spawania elekirycznego z zastosowaniem ztaczy doczotowych spawanych. Ztacza
spawane nalezy podda¢ badaniom nieniszczacym w zakresie:
- 100% ztaczy doczotowych spawanych dla gazociggdw $redniego ciSnienia, badania wizualne i radiograficzne,
Badania wizualne VT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace ztaczy

spawanych — Badania wizualne ztaczy spawanych lub w oparciu 0 normy réwnowazne.
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Badania radiograficzne RT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1 Badania nieniszczace
spoin - Badanie radiograficzne — Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i gamma z bfona.

Dla Spoin nie poddawanym probom ci$nieniowym nalezy dodatkowo zastosowaé badanie magnetyczno-proszkowe
MT ktdre powinny by¢ wykonywane w oparciu 0 norme PN-EN ISO 17638 Badanie nieniszczace spoin — Badanie
magnetyczno — proszkowe. Lub badania penetracyjne PT ktore powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN
571-1 Badania nieniszczace — Badania penetracyjne — Zasady ogdlne

Niezgodno$ci spawalnicze mogace pojawiC sie w badanych ztaczach spawanych powinny spei¢ poziom jakosci C
wg. PN-EN ISO 5817. Na kazdg spoine nie spetniajacq wymagan jakosciowych nalezy zbada¢ dwie dodatkowe
spoiny.

Dokumentacja odbiorowa dla przedmiotowego gazociggu powinna zawiera¢ dokumenty zgodnie z pkt. 5.11.
Instrukcji (ZSG-00-1-006) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje

dla wykonawcow.

UWAGA

1. Wykonawca powolujac sie na rozwiazania rownowazne, jest obowiazany wykazac, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniaja wymagania okreslone przez PSG Sp. z
0.0. Przywotane normy zaktadowe dostepne sa do nabycia w Izbie Gospodarczej Gazownictwa ul.
Kasprzaka 25 01-224 Warszawa oraz do wgladu w Dzialach Technicznych Oddziatéw Zaktad
Gazowniczy.

2. Calos¢ robét nalezy wykonac¢ zgodnie z:

- ZSG-00-1-018 "Wytyczne dotyczace projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG Sp. z 0.0.

- ZSG-00-1-006 "Ochrona przeciwkorozyjna. Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatow
powtokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych"

- ZSG-00-1-006-Z-01 "Wykaz izolacyjnych materiatéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na
sieciach gazowych uzytkowanych przez Spétke"

- ZSG-00-1-016 "Wymagania w zakresie nadzoru, dokumentowania i wykonawstwa prac spawalniczych na
stalowych sieciach gazowych"

3. Odbiér robét budowlanych na terenie Polskiej Spotki Gazownictwa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ZSG-01-
[-01 "Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggow"

4. Zachowa¢ normatywne odlegtoSci projektowanego gazociggu, przytacza gazu od istniejacych i
projektowanych urzadzen i obiektéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 30 kwietnia
2013 . (Dz. U. 22013 r. poz. 640)

5. Prace ziemne w poblizu zblizen i skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym wykonac recznie ze szczegding
ostroznoscia.

6. O rozpoczeciu robot powiadomi¢ Punkt Dystrybuciji Gazu w Nidzicy

10
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7. Lokalizacje stupkdw znacznikowych i tablic informacyjnych ustali¢ w trakcie budowy z kierownikiem PDG w
Nidzicy.

8. Przed rozpoczeciem budowy Inwestor zobowigzany jest zlecic whasciwej jednostce wykonawstwa
geodezyjnego lub geodecie miejskiemu (gminnemu) inwentaryzacje, podajac orientacyjny termin
zakonczenia pracy. Po wybudowaniu urzadzen podziemnych (przed zasypaniem) zgtosi¢ gotowos$¢ do
wykonania pomiaréw. Warunkiem odbioru bedzie dostarczenie 4 egzemplarzy mapy z geodezyjng

inwentaryzacjg powykonawczg dla Oddziatu w Olsztynie

Wymagania dla mapy zasadniczej i mapy branzowej:

1. Geodezyjngq inwentaryzacije powykonawcza sieci gazowej nalezy sporzadzicé w  wersji
elektroniczne;.

2. Mapa zasadnicza wraz z naniesiong czescig branzowa w wersji elektronicznej wymagana jest, jesli
na danym obszarze wiasciwy oérodek administracji publicznej udostepnia geodezyjne mapy do
celow projektowych w wersji elektroniczne;.

3. Tre$¢ mapy zasadniczej oraz jej format powinny by¢ zgodne z trescig i formatem mapy zasadniczej
funkcjonujacej w jednostce administracji publicznej. Dopuszcza sie przygotowanie mapy w
formatach *.dxf, *.dwg, *dgn.

4. W przypadku, gdy na danym obszarze wiasciwy osrodek administracji publicznej nie udostepnia
geodezyjnych map do celow projektowych w wers;ji elektronicznej, plik tekstowy ze wspotrzednymi

punktow sieci gazowej jest obligatoryjne.

Opracowat:

mgr inz. Bartosz Szewczyk

WYKAZ MATERIALOW:
11
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Odcinek G1-G2-G3

e Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 125x7,1 L=88,5m

e  Rura ostonowa PE100RC-typ1 SDR17 200x11,4 L=32,5m

o Trojnik redukcyjny elektroopor PE100 DN125/90 - 1 szt.

o Kolano elektroopor E90 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

o Kolano elektroopor E45 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

e Mufa PE100 C90 - 1 szt.

e Zasuwa dn80 z koncowkami PE90 - 1 szt.

e Stupek stalowy z tabliczkg znacznikowa zasuwy - 1 kpl.

o Tasma ostrzegawcza z wtopiong wktadka metalizowang lokalizacyjng - 38,0 m

o  Drut lokalizacyjny — 38,0 m

Materiaty wiaczeniowe odcinka gazociagu G1-G2-G3:
e Mufa PE100 DN125 - 2 szt.
e Mufa PE100 DN9O - 1 szt.
e PE/stal 125/100 -2 szt.
Materialy na wykonanie by- passu

e  Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 90x6,3 L=85,5 m
o Trojnik elektroopor PE100 DN 90 - 1 szt.
o  Kolano elektroopdr E90 PE100 DN90 wiryskowe - 1 szt
o  Fitting Ravetti DN 125 - 2 kpl..
o Fitting Ravetti DN 90 — 1 kpl.

12
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B. CZESC RYSUNKOWA

Rys. 1.0
Rys. 2.0
Rys. 3.0
Rys. 4.0
Rys. 5.0
Rys. 6.0

Plan orientacyjny

Plan sytuacyjny 1:500
Schemat montazowy
Profil podtuzny 1:100/500

Przekroj poprzeczny wykopu

Montaz rury ostonowej
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PROJEKTU PRZEBUDOWY SIECI GAZOWEJ

1. PODSTAWA OPRACOWANIA
Przedmiotowy projekt jest wykonywany na zlecenie Inwestora Gminy Nidzica przy Placu Wolnosci 1 w Nidzicy przez
firme ,,ARKAS-PROJEKT” al. Marsz. J. Pitsudskiego 75A, budynek B, 10-460 Olsztyn

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy sieci gazowej kolidujacej z projektowanym uktadem drogowym.

3. PRZEDMIOT INWESTYCJI
Przedmiotem inwestycji jest wykonanie nowych ciggéw komunikacyjnych wraz z uzbrojeniem w sie¢ kanalizacji
deszczowej i oSwietlenie oraz przebudowa sieci kolidujacych z projektowanym ukfadem drogowym.
Ulica Ogrodowa posiada nawierzchni¢ asfaltowg o znacznym stopniu zuzycia oraz wykonane pdzniej chodniki z
kostki betonowej. Na dalszym odcinku objetym opracowaniem przechodzi w ul. Traugutta z nawierzchnig gruntowa.
Na czesci ulicy funkcjonuje kanalizacja deszczowa z wpustami ulicznymi. W rejonie dziatki nr 266 funkcjonuje réw
otwarty odwadniajacy sklasyfikowany jako melioracja szczegétowa wraz z przepustem dn600 pod nawierzchnig

drogi.

4. OPIS OGOLNY
Projektowany gazociag bedzie przebiega¢ poza pasem ruchu pojazdéw — pod chodnikiem oraz cze$ciowo w terenie

zielonym.

5. DANE PODSTAWOWE GAZOCIAGU
Przewidziano do przebudowy istniejacy gazocigg stalowy niskiego cisnienia DN100 stalowy z przetgczeniem
gazociggu PE90.
Zaprojektowano przebudowe gazociggu stalowego na gazociag wykonany z rur PE100RC-typ 1 SDR17 na odcinku
oznaczonym G1-G2-G3 o dtugosci L=88,5 mb.
W zwiazku z rozbiérka budynku nr 12A przy ul. Ogrodowej nalezy po rozwigzaniu umowy handlowej, zgtosi¢ do
odciecia do PSG Sp. z 0.0. istniejace przytacze gazu. Po odcigciu zdemontowac.
Teren, w ktorym projektowane sg gazociagi zalicza sie do pierwszej klasy lokalizacji. Wyznacza sie na okres
eksploatacji gazociggow strefe kontrolowang o szerokosci 1,0 m. Pas montazowy na czas rob6t nie przekroczy 2,0

m.

6. OPIS TRASY GAZOCIAGU
Teren objety opracowaniem potozony jest w obrebie administracyjnym miasta Nidzica.
5
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Gazocigg wiaczony bedzie do istniejacych gazociagdéw w nastepujacych punktach:
- w pkt. G1 - gazociag stalowy DN100

- w pkt. G2 - gazociag PE90

- w pkt. G3 - gazociag stalowy DN100

7. PRZEJSCIA POD ULICAMI
Przej$cia gazociggu pod jezdniami zostang zabezpieczone rurami ostonowymi z PE100RC-typ1 SDR17. Koncowki

rur ochronnych uszczelni¢ z zastosowaniem pianki poliuretanowe;j.

8. PRZYJETE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE
Gazociggi wykona¢ z rur polietylenowych PE100RC-typ1 szeregu SDR17 na ci$nienie do 0,5 MPa, wg PN-EN 1555-
2 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Cze$¢ 2:
Rury, PN-EN 12007-1:2013-02 "Infrastruktura gazowa - rurociggi 0 maksymalnym cisnieniu roboczym do 16 bar
wiacznie - Cze$¢ 1: Ogolne wymagania funkcjonalne" lub dokumenty rownowazne oraz zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe
i ich usytuowanie. Minimalne wymagania dokumentéw réwnowaznych powinny odpowiada¢ wytycznym operatora
sieci tj. "Wytycznym dotyczacym projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG sp. z 0.0. (ZSG-00-1-018 i ZSG-
00-1-021).
Rury fgczy¢ metodg zgrzewania doczotowego i elekirooporowego z zastosowaniem ksztattek.
Do budowy gazociggu stosowa¢ ksztattki wykonane metodg wiryskowa. Zabrania sie stosowania ksztattek
segmentowych do tgczenia rur PE.
Wykaz ksztattek i schemat montazowy zatgczone sg do niniejszego opracowania.
Ze wzgledu na brak armatury odcinajacej gazociagi beda przetaczane z zastosowaniem tzw. fittingéw i odcigcie
doptywu poprzez wprowadzenie balonéw odcinajgcych z rdwnolegtym wykonaniem by-passu celem zachowania
ciggtosci przeptywu gazu.
Wymagania dla rur polietylenowych zgodne z PN-EN 1555:2012 lub dokumenty rownowazne.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- zapewnienie zgodnosci wyrobu z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw wymaganych dla rur polietylenowych do przesytu paliw gazowych.
Srednice i dlugosci rurociagow oraz ksztattki zgodnie z czeécig graficzna opracowania. Stosowac ksztattki zgodne z
zatgczonym schematem montazowym.
Wiaczenie do istniejacego, czynnego gazociagow (po jego odcieciu przed miejscem potaczenia) nalezy wykonaé po
wczesniejszym odcieciu doptywu gazu. Rurocigg stalowy odcigé poprzez montaz kréécodw stalowych DN5O i
wprowadzenie balondéw odcinajacych w odl. ok. 5,0m. Wigczenia do czynnych gazociggéw jako roboty
gazoniebezpieczne nalezy zleci¢ Polskiej Spétce Gazownictwa Oddziat w Gdansku Zaktad Gazowniczy Olsztyn ul.
Lubelska 42A.

Wymagana strefa kontrolowana o szer. 1,0 , ktdrej linia $Srodkowa pokrywa si¢ z osig gazociagu.
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Zdjetq izolacje i ewentualne ubytki na istniejacych, odkrytych gazociggach stalowych nalezy uzupetni¢. Stosowaé
materiaty powlokowe zgodnie z instrukcjg ZSG-00-1-006-F-04.

Odciete gazociagi pozostawione w ziemi nalezy wypemi¢ azotem lub innym gazem zapobiegajacym ich korozji i

powstaniu ewentualnych zapadlisk terenowych, a nastepnie zaspawaé ich konce.

9. PROBA SZCZELNOSCI
Prébe szczelnoSci przeprowadzi¢ przez okres 24 godzin pod cisnieniem 0,4 MPa, wg PN-EN 12327:2013-02E, PN-

92/M-34503 oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe, a takze instrukcji ZSG-01-1-01 lub dokumentéw réwnowaznych.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- spefnienie wymagan podstawowych i parametrow technicznych prob szczelnosci dla gazociggdw, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, normami i dokumentami technicznymi.

Wykonanie gazociggu powierzy¢ osobie lub firmie przeszkolonej w technologii PE.

10. WYKONANIE OCHRONY ANTYKOROZYJNEJ NA STALOWYCH ODCINKACH GAZOCIAGOW

Zgodnie z instrukcjq ZSG-00-1-006 wszystkie stalowe elementy sieci gazowej muszg posiada¢ powloki izolacyjne.
Uzywa¢ materiatow zawartych w instrukcji ZSG-I-006-F-04. Rury stalowe majg posiada¢ fabryczng powtoke
polietylenowg na podktadzie epoksydowym w klasie N-v zgodnie z DIN 30670.

Do izolacji rurociggdw i spawow stosowa¢ powtoki termokurczliwe posiadajgce wewnetrzna warstwe kleju, ktory po
montazu opaski zachowuje wiasciwosci plastyczne umozliwiajgce samoczynne zanikanie kieszeni powietrznych i
regeneracje powtoki w miejscach matych defektéw, nie wymagajace wstepnego podgrzewania powierzchni rury oraz
stosowania i ogrzewania podkfadu epoksydowego z grupy P2A. tuki zabezpieczy¢ stosujac system nawojowy
nakfadany na zimno z grupy P2A. |zolacja armatury — materiaty z grupy P4, P5.

W trakcie prac montazowych wykonawca wykonuje badania powtoki izolacyjnej przy pomocy defektoskopu

iskrowego.

11. ROBOTY ZIEMNE

Wykopy wykona¢ mechanicznie oraz recznie w poblizu istniejacego uzbrojenia podziemnego. Przy zblizeniu do
istniejacego gazociagu roboty wykonywa¢ z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci i pod nadzorem dysponentéw
urzadzen podziemnych. Dno wykopu oczys$ci¢ ze wszystkich cze$ci statych i wyrownac. Podsypke pod rury wykonaé
z piasku o grubosci warstwy okoto 10cm. Po utoZeniu gazociggu na wysokosci 40 cm nad gazociggiem, nalezy
utozy¢ tadme ostrzegawczg perforowang koloru zéttego z nadrukiem POGOTOWIE GAZOWE, a tuz nad
gazociagiem umiesci¢ przewdd lokalizacyjny o przekroju 1,5 mm? w izolacji DY. Drut powinien by¢ utozony na catej
dlugosci rurociggu - bez przerw. Nadsypke w wysoko$ci okoto 10 c¢cm nad wierzch rury wykona¢ z piasku
pozbawionego ciat statych. Zasypke wykona¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia wynoszacego 1. Szczegdlna
uwage nalezy zwroci¢é na zageszczenie gruntu w miejscach wychodzenia rury przewodowej z rury ochronnej.
Wykopy powinny byé zabezpieczone barierkami przed dostepem os6b postronnych i oznakowane tablicami
informacyjnymi. Po wykonaniu prac, teren nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.

7
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Minimalne przykrycie gazociggéw z PE powinno wynosic:
- 0,8 mdla sieci w chodniku
- 1,0 m pod jezdniami ulic

- zgodnie z uzgodnieniami z zarzgdcami terenu, przez ktéry przebiegajq sieci gazowe

12. OZNAKOWANIE TRASY

Oznakowanie trasy nalezy wykona¢ zgodnie z § 8.1 punkt 4 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
z dnia 26.04.2013r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U. 2013 Nr 0
poz. 640), w ktérym ustawodawca zobowigzuje operatora sieci gazowej do trwatego oznakowania trasy gazociagu w
terenie. Trase gazociggu nalezy oznakowa¢ tabliczkami umieszczonymi na trwatych obiektach, a w terenie
niezabudowanym stupkami wskaznikowymi z wykorzystaniem Standardéw Technicznych Izby Gospodarczej
Gazownictwa:

1) ST-IGG-1001:2011 Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggéw. Wymagania ogolne.

2) ST-IGG-1002:2011 Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania.

3) ST-IGG-1003:2011 Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo — pomiarowe. Wymagania

i badania.
4) ST-IGG-1004:2011 Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

13. OCZYSZCZENIE GAZOCIAGU
Po wykonaniu rob6t montazowych projektowanych gazociggow nalezy :
1) oczysci¢ wnetrze gazociagu przy uzyciu blokéw czyszczacych, a w razie potrzeby ttokéw rozdzielajacych.
2) dla $rednic ponizej DN100 wykonaé oczyszczenie za pomoca sprezonego powietrza o cisnieniu 0,1 MPa.
Powietrze przepuszczaC ze zbiornika utworzonego z przylegtego odcinka gazociggu. Powierzchnia przekroju
wydmuchu powinna wynosi¢ min. 0,64 pow. przekroju gazociggu. Po oczyszczeniu gtdwnego przewodu nalezy
oczysci¢ wszystkie przytacza. Jesli nie mozna uzyskaé pelnego oczyszczenia poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem (wystepujg zanieczyszczenia lub woda) nalezy wykonac oczyszczenie przy uzyciu tokow czyszczacych.
3) zaslepic wszystkie jego koncowki i przeprowadziC¢ probe szczelnoSci. W miejscach potaczen z istniejacymi
gazociggami z PE zastosowac zaslepki PE. Nastepnie wykonac roboty przetaczeniowe gazociggu.
Gazociagi po dostatecznym utwardzeniu faczy, powinny by¢ poddane prébie szczelnosci i wytrzymato$ci zgodnie z
,Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie" o cisnieniu nie przekraczajgcym iloczynu wspétczynnika 0,9 i ciSnienia
krytycznego szybkiej propagacji pekniec.
Ppr = 0,4x1,5 = 0,6 MPa - ci$nienie czynnika probnego
Pszp.p =0,6/0,9 = 0,67 MPa - ci$nienie krytyczne szybkiej propagacji peknie¢
Warunek Ppr < Pszp.p
Dla gazociggu niskiego cisnienia wykona¢ probe szczelnosci pod cisnieniem 0,4 MPa przez okres 24 godzin przy

zapewnieniu minimalnego dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika prébnego.
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14. ZASADY WYKONANIA POLACZEN SPAWANYCH STALOWYCH PRZEWODOW RUROWYCH
Rury stalowe uzyte do przebudowy nalezy zastosowa¢ o minimalnych wiasciwo$ciach wytrzymatosciowych L245
ME/NE zgodnie z normg PN-EN ISO 3183:2012- ,Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systemdw transportowych”.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z PN - EN 12732:2004 - ,Systemy dostawy gazu. Spawanie
stalowych uktadéw rurowych. Wymagania funkcjonalne” lub rozwigzanie réwnowazne i dotyczacych:
- podziatu na kategorie wymagan jakosciowych w zaleznosci od cisniei roboczych. Zgodnie z tablicg 1 normy PN -
EN 12732:2004 lub rozwigzania rownowazne, dla gazociggu Sredniego cisnienia, nalezy przyja¢ kategorie wymagan
jakosciowych B (zakres cisnienia >100 mbar < 5bar; granica plastycznosci materiatu Rt0,5< 360 N/mm2)
- wymagan jako$ciowych personelu nadzoru spawalniczego. Zgodnie z tablicg 2 PN-EN 12732:2004 zaleca sig, aby
nadzér spawalniczy petit mistrz spawacz z kilkuletnim do$wiadczeniem technicznym lub min. specjalista/technolog
spawalnik (PN-EN ISO 14731:2008 ,Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢”)
- wymagan jakosciowych personelu przeprowadzajgcego badania potaczen spawanych. Personel przeprowadzajacy
badania nieniszczace winien spetniat wymagania PN-EN 473:2008 ,Badania nieniszczace - Kwalifikacja i
certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady ogélne” lub PN-EN I1SO 9712:2012E ,Badania nieniszczace -
Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych”.
- wymagan w zakresie instrukcji technologicznej spawania (WPS). Instrukcje nalezy opracowa¢ zgodnie z PN-EN
ISO 15609-1:2007 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna spawania --
Cze$¢ 1: Spawanie tukowe”
- kwalifikowania technologii spawania. Kwalifikowanie technologii spawania dokonane na podstawie PN-EN ISO
15614:2005 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — cze$¢ |;
Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw niklu”
Wymagania dla wykonawcow w zakresie prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych okresla pkt. 5.2.
Instrukcji (ZSG-00-1-016) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje
dla wykonawcow.
Dopuszcza si¢ nastepujace metody wykonania potaczen spawanych:-(111)- tukowe reczne elektrodami otulonymi,
(141)- elektrodg nietopliwg — TIG. Liczby w nawiasach oznaczajg metody spawania i odnoszqg sie do numeréw
porzadkowych podanych w normie ISO 4063.
Przygotowanie brzegéw do spawania wg PN-EN ISO 9692-1:2008. Ztacza spawane wykonywa¢ moze spawacz
posiadajacy ksigzeczke spawacza z aktualnym $wiadectwem egzaminu kwalifikacyjnego wydanym w oparciu o
norme PN-EN 287-1 lub PN-EN ISO 9606-1 i dopuszczajacym do spawania gazociggow.
taczeniu rur za pomocg spawania elekirycznego z zastosowaniem ztaczy doczotowych spawanych. Ztacza
spawane nalezy podda¢ badaniom nieniszczacym w zakresie:
- 100% ztaczy doczotowych spawanych dla gazociggdw $redniego ciSnienia, badania wizualne i radiograficzne,
Badania wizualne VT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace ztaczy

spawanych — Badania wizualne ztaczy spawanych lub w oparciu 0 normy réwnowazne.
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Badania radiograficzne RT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1 Badania nieniszczace
spoin - Badanie radiograficzne — Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i gamma z bfona.

Dla Spoin nie poddawanym probom ci$nieniowym nalezy dodatkowo zastosowaé badanie magnetyczno-proszkowe
MT ktdre powinny by¢ wykonywane w oparciu 0 norme PN-EN ISO 17638 Badanie nieniszczace spoin — Badanie
magnetyczno — proszkowe. Lub badania penetracyjne PT ktore powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN
571-1 Badania nieniszczace — Badania penetracyjne — Zasady ogdlne

Niezgodno$ci spawalnicze mogace pojawiC sie w badanych ztaczach spawanych powinny spei¢ poziom jakosci C
wg. PN-EN ISO 5817. Na kazdg spoine nie spetniajacq wymagan jakosciowych nalezy zbada¢ dwie dodatkowe
spoiny.

Dokumentacja odbiorowa dla przedmiotowego gazociggu powinna zawiera¢ dokumenty zgodnie z pkt. 5.11.
Instrukcji (ZSG-00-1-006) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje

dla wykonawcow.

UWAGA

1. Wykonawca powolujac sie na rozwiazania rownowazne, jest obowiazany wykazac, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniaja wymagania okreslone przez PSG Sp. z
0.0. Przywotane normy zaktadowe dostepne sa do nabycia w Izbie Gospodarczej Gazownictwa ul.
Kasprzaka 25 01-224 Warszawa oraz do wgladu w Dzialach Technicznych Oddziatéw Zaktad
Gazowniczy.

2. Calos¢ robét nalezy wykonac¢ zgodnie z:

- ZSG-00-1-018 "Wytyczne dotyczace projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG Sp. z 0.0.

- ZSG-00-1-006 "Ochrona przeciwkorozyjna. Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatow
powtokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych"

- ZSG-00-1-006-Z-01 "Wykaz izolacyjnych materiatéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na
sieciach gazowych uzytkowanych przez Spétke"

- ZSG-00-1-016 "Wymagania w zakresie nadzoru, dokumentowania i wykonawstwa prac spawalniczych na
stalowych sieciach gazowych"

3. Odbiér robét budowlanych na terenie Polskiej Spotki Gazownictwa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ZSG-01-
[-01 "Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggow"

4. Zachowa¢ normatywne odlegtoSci projektowanego gazociggu, przytacza gazu od istniejacych i
projektowanych urzadzen i obiektéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 30 kwietnia
2013 . (Dz. U. 22013 r. poz. 640)

5. Prace ziemne w poblizu zblizen i skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym wykonac recznie ze szczegding
ostroznoscia.

6. O rozpoczeciu robot powiadomi¢ Punkt Dystrybuciji Gazu w Nidzicy
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7. Lokalizacje stupkdw znacznikowych i tablic informacyjnych ustali¢ w trakcie budowy z kierownikiem PDG w
Nidzicy.

8. Przed rozpoczeciem budowy Inwestor zobowigzany jest zlecic whasciwej jednostce wykonawstwa
geodezyjnego lub geodecie miejskiemu (gminnemu) inwentaryzacje, podajac orientacyjny termin
zakonczenia pracy. Po wybudowaniu urzadzen podziemnych (przed zasypaniem) zgtosi¢ gotowos$¢ do
wykonania pomiaréw. Warunkiem odbioru bedzie dostarczenie 4 egzemplarzy mapy z geodezyjng

inwentaryzacjg powykonawczg dla Oddziatu w Olsztynie

Wymagania dla mapy zasadniczej i mapy branzowej:

1. Geodezyjngq inwentaryzacije powykonawcza sieci gazowej nalezy sporzadzicé w  wersji
elektroniczne;.

2. Mapa zasadnicza wraz z naniesiong czescig branzowa w wersji elektronicznej wymagana jest, jesli
na danym obszarze wiasciwy oérodek administracji publicznej udostepnia geodezyjne mapy do
celow projektowych w wersji elektroniczne;.

3. Tre$¢ mapy zasadniczej oraz jej format powinny by¢ zgodne z trescig i formatem mapy zasadniczej
funkcjonujacej w jednostce administracji publicznej. Dopuszcza sie przygotowanie mapy w
formatach *.dxf, *.dwg, *dgn.

4. W przypadku, gdy na danym obszarze wiasciwy osrodek administracji publicznej nie udostepnia
geodezyjnych map do celow projektowych w wers;ji elektronicznej, plik tekstowy ze wspotrzednymi

punktow sieci gazowej jest obligatoryjne.

Opracowat:

mgr inz. Bartosz Szewczyk

WYKAZ MATERIALOW:
11
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Odcinek G1-G2-G3

e Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 125x7,1 L=88,5m

e  Rura ostonowa PE100RC-typ1 SDR17 200x11,4 L=32,5m

o Trojnik redukcyjny elektroopor PE100 DN125/90 - 1 szt.

o Kolano elektroopor E90 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

o Kolano elektroopor E45 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

e Mufa PE100 C90 - 1 szt.

e Zasuwa dn80 z koncowkami PE90 - 1 szt.

e Stupek stalowy z tabliczkg znacznikowa zasuwy - 1 kpl.

o Tasma ostrzegawcza z wtopiong wktadka metalizowang lokalizacyjng - 38,0 m

o  Drut lokalizacyjny — 38,0 m

Materiaty wiaczeniowe odcinka gazociagu G1-G2-G3:
e Mufa PE100 DN125 - 2 szt.
e Mufa PE100 DN9O - 1 szt.
e PE/stal 125/100 -2 szt.
Materialy na wykonanie by- passu

e  Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 90x6,3 L=85,5 m
o Trojnik elektroopor PE100 DN 90 - 1 szt.
o  Kolano elektroopdr E90 PE100 DN90 wiryskowe - 1 szt
o  Fitting Ravetti DN 125 - 2 kpl..
o Fitting Ravetti DN 90 — 1 kpl.

12
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B. CZESC RYSUNKOWA

Rys. 1.0
Rys. 2.0
Rys. 3.0
Rys. 4.0
Rys. 5.0
Rys. 6.0

Plan orientacyjny

Plan sytuacyjny 1:500
Schemat montazowy
Profil podtuzny 1:100/500

Przekroj poprzeczny wykopu

Montaz rury ostonowej
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PROJEKTU PRZEBUDOWY SIECI GAZOWEJ

1. PODSTAWA OPRACOWANIA
Przedmiotowy projekt jest wykonywany na zlecenie Inwestora Gminy Nidzica przy Placu Wolnosci 1 w Nidzicy przez
firme ,,ARKAS-PROJEKT” al. Marsz. J. Pitsudskiego 75A, budynek B, 10-460 Olsztyn

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy sieci gazowej kolidujacej z projektowanym uktadem drogowym.

3. PRZEDMIOT INWESTYCJI
Przedmiotem inwestycji jest wykonanie nowych ciggéw komunikacyjnych wraz z uzbrojeniem w sie¢ kanalizacji
deszczowej i oSwietlenie oraz przebudowa sieci kolidujacych z projektowanym ukfadem drogowym.
Ulica Ogrodowa posiada nawierzchni¢ asfaltowg o znacznym stopniu zuzycia oraz wykonane pdzniej chodniki z
kostki betonowej. Na dalszym odcinku objetym opracowaniem przechodzi w ul. Traugutta z nawierzchnig gruntowa.
Na czesci ulicy funkcjonuje kanalizacja deszczowa z wpustami ulicznymi. W rejonie dziatki nr 266 funkcjonuje réw
otwarty odwadniajacy sklasyfikowany jako melioracja szczegétowa wraz z przepustem dn600 pod nawierzchnig

drogi.

4. OPIS OGOLNY
Projektowany gazociag bedzie przebiega¢ poza pasem ruchu pojazdéw — pod chodnikiem oraz cze$ciowo w terenie

zielonym.

5. DANE PODSTAWOWE GAZOCIAGU
Przewidziano do przebudowy istniejacy gazocigg stalowy niskiego cisnienia DN100 stalowy z przetgczeniem
gazociggu PE90.
Zaprojektowano przebudowe gazociggu stalowego na gazociag wykonany z rur PE100RC-typ 1 SDR17 na odcinku
oznaczonym G1-G2-G3 o dtugosci L=88,5 mb.
W zwiazku z rozbiérka budynku nr 12A przy ul. Ogrodowej nalezy po rozwigzaniu umowy handlowej, zgtosi¢ do
odciecia do PSG Sp. z 0.0. istniejace przytacze gazu. Po odcigciu zdemontowac.
Teren, w ktorym projektowane sg gazociagi zalicza sie do pierwszej klasy lokalizacji. Wyznacza sie na okres
eksploatacji gazociggow strefe kontrolowang o szerokosci 1,0 m. Pas montazowy na czas rob6t nie przekroczy 2,0

m.

6. OPIS TRASY GAZOCIAGU
Teren objety opracowaniem potozony jest w obrebie administracyjnym miasta Nidzica.
5
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Gazocigg wiaczony bedzie do istniejacych gazociagdéw w nastepujacych punktach:
- w pkt. G1 - gazociag stalowy DN100

- w pkt. G2 - gazociag PE90

- w pkt. G3 - gazociag stalowy DN100

7. PRZEJSCIA POD ULICAMI
Przej$cia gazociggu pod jezdniami zostang zabezpieczone rurami ostonowymi z PE100RC-typ1 SDR17. Koncowki

rur ochronnych uszczelni¢ z zastosowaniem pianki poliuretanowe;j.

8. PRZYJETE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE
Gazociggi wykona¢ z rur polietylenowych PE100RC-typ1 szeregu SDR17 na ci$nienie do 0,5 MPa, wg PN-EN 1555-
2 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Cze$¢ 2:
Rury, PN-EN 12007-1:2013-02 "Infrastruktura gazowa - rurociggi 0 maksymalnym cisnieniu roboczym do 16 bar
wiacznie - Cze$¢ 1: Ogolne wymagania funkcjonalne" lub dokumenty rownowazne oraz zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe
i ich usytuowanie. Minimalne wymagania dokumentéw réwnowaznych powinny odpowiada¢ wytycznym operatora
sieci tj. "Wytycznym dotyczacym projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG sp. z 0.0. (ZSG-00-1-018 i ZSG-
00-1-021).
Rury fgczy¢ metodg zgrzewania doczotowego i elekirooporowego z zastosowaniem ksztattek.
Do budowy gazociggu stosowa¢ ksztattki wykonane metodg wiryskowa. Zabrania sie stosowania ksztattek
segmentowych do tgczenia rur PE.
Wykaz ksztattek i schemat montazowy zatgczone sg do niniejszego opracowania.
Ze wzgledu na brak armatury odcinajacej gazociagi beda przetaczane z zastosowaniem tzw. fittingéw i odcigcie
doptywu poprzez wprowadzenie balonéw odcinajgcych z rdwnolegtym wykonaniem by-passu celem zachowania
ciggtosci przeptywu gazu.
Wymagania dla rur polietylenowych zgodne z PN-EN 1555:2012 lub dokumenty rownowazne.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- zapewnienie zgodnosci wyrobu z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw wymaganych dla rur polietylenowych do przesytu paliw gazowych.
Srednice i dlugosci rurociagow oraz ksztattki zgodnie z czeécig graficzna opracowania. Stosowac ksztattki zgodne z
zatgczonym schematem montazowym.
Wiaczenie do istniejacego, czynnego gazociagow (po jego odcieciu przed miejscem potaczenia) nalezy wykonaé po
wczesniejszym odcieciu doptywu gazu. Rurocigg stalowy odcigé poprzez montaz kréécodw stalowych DN5O i
wprowadzenie balondéw odcinajacych w odl. ok. 5,0m. Wigczenia do czynnych gazociggéw jako roboty
gazoniebezpieczne nalezy zleci¢ Polskiej Spétce Gazownictwa Oddziat w Gdansku Zaktad Gazowniczy Olsztyn ul.
Lubelska 42A.

Wymagana strefa kontrolowana o szer. 1,0 , ktdrej linia $Srodkowa pokrywa si¢ z osig gazociagu.
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Zdjetq izolacje i ewentualne ubytki na istniejacych, odkrytych gazociggach stalowych nalezy uzupetni¢. Stosowaé
materiaty powlokowe zgodnie z instrukcjg ZSG-00-1-006-F-04.

Odciete gazociagi pozostawione w ziemi nalezy wypemi¢ azotem lub innym gazem zapobiegajacym ich korozji i

powstaniu ewentualnych zapadlisk terenowych, a nastepnie zaspawaé ich konce.

9. PROBA SZCZELNOSCI
Prébe szczelnoSci przeprowadzi¢ przez okres 24 godzin pod cisnieniem 0,4 MPa, wg PN-EN 12327:2013-02E, PN-

92/M-34503 oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki 2013 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac sieci gazowe, a takze instrukcji ZSG-01-1-01 lub dokumentéw réwnowaznych.
Minimalne wymagania dokumentéw rownowaznych:
- spefnienie wymagan podstawowych i parametrow technicznych prob szczelnosci dla gazociggdw, zgodnie
z wlasciwymi przepisami, normami i dokumentami technicznymi.

Wykonanie gazociggu powierzy¢ osobie lub firmie przeszkolonej w technologii PE.

10. WYKONANIE OCHRONY ANTYKOROZYJNEJ NA STALOWYCH ODCINKACH GAZOCIAGOW

Zgodnie z instrukcjq ZSG-00-1-006 wszystkie stalowe elementy sieci gazowej muszg posiada¢ powloki izolacyjne.
Uzywa¢ materiatow zawartych w instrukcji ZSG-I-006-F-04. Rury stalowe majg posiada¢ fabryczng powtoke
polietylenowg na podktadzie epoksydowym w klasie N-v zgodnie z DIN 30670.

Do izolacji rurociggdw i spawow stosowa¢ powtoki termokurczliwe posiadajgce wewnetrzna warstwe kleju, ktory po
montazu opaski zachowuje wiasciwosci plastyczne umozliwiajgce samoczynne zanikanie kieszeni powietrznych i
regeneracje powtoki w miejscach matych defektéw, nie wymagajace wstepnego podgrzewania powierzchni rury oraz
stosowania i ogrzewania podkfadu epoksydowego z grupy P2A. tuki zabezpieczy¢ stosujac system nawojowy
nakfadany na zimno z grupy P2A. |zolacja armatury — materiaty z grupy P4, P5.

W trakcie prac montazowych wykonawca wykonuje badania powtoki izolacyjnej przy pomocy defektoskopu

iskrowego.

11. ROBOTY ZIEMNE

Wykopy wykona¢ mechanicznie oraz recznie w poblizu istniejacego uzbrojenia podziemnego. Przy zblizeniu do
istniejacego gazociagu roboty wykonywa¢ z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci i pod nadzorem dysponentéw
urzadzen podziemnych. Dno wykopu oczys$ci¢ ze wszystkich cze$ci statych i wyrownac. Podsypke pod rury wykonaé
z piasku o grubosci warstwy okoto 10cm. Po utoZeniu gazociggu na wysokosci 40 cm nad gazociggiem, nalezy
utozy¢ tadme ostrzegawczg perforowang koloru zéttego z nadrukiem POGOTOWIE GAZOWE, a tuz nad
gazociagiem umiesci¢ przewdd lokalizacyjny o przekroju 1,5 mm? w izolacji DY. Drut powinien by¢ utozony na catej
dlugosci rurociggu - bez przerw. Nadsypke w wysoko$ci okoto 10 c¢cm nad wierzch rury wykona¢ z piasku
pozbawionego ciat statych. Zasypke wykona¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia wynoszacego 1. Szczegdlna
uwage nalezy zwroci¢é na zageszczenie gruntu w miejscach wychodzenia rury przewodowej z rury ochronnej.
Wykopy powinny byé zabezpieczone barierkami przed dostepem os6b postronnych i oznakowane tablicami
informacyjnymi. Po wykonaniu prac, teren nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.

7
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Minimalne przykrycie gazociggéw z PE powinno wynosic:
- 0,8 mdla sieci w chodniku
- 1,0 m pod jezdniami ulic

- zgodnie z uzgodnieniami z zarzgdcami terenu, przez ktéry przebiegajq sieci gazowe

12. OZNAKOWANIE TRASY

Oznakowanie trasy nalezy wykona¢ zgodnie z § 8.1 punkt 4 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
z dnia 26.04.2013r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci gazowe (Dz.U. 2013 Nr 0
poz. 640), w ktérym ustawodawca zobowigzuje operatora sieci gazowej do trwatego oznakowania trasy gazociagu w
terenie. Trase gazociggu nalezy oznakowa¢ tabliczkami umieszczonymi na trwatych obiektach, a w terenie
niezabudowanym stupkami wskaznikowymi z wykorzystaniem Standardéw Technicznych Izby Gospodarczej
Gazownictwa:

1) ST-IGG-1001:2011 Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggéw. Wymagania ogolne.

2) ST-IGG-1002:2011 Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i badania.

3) ST-IGG-1003:2011 Gazociggi. Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo — pomiarowe. Wymagania

i badania.
4) ST-IGG-1004:2011 Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

13. OCZYSZCZENIE GAZOCIAGU
Po wykonaniu rob6t montazowych projektowanych gazociggow nalezy :
1) oczysci¢ wnetrze gazociagu przy uzyciu blokéw czyszczacych, a w razie potrzeby ttokéw rozdzielajacych.
2) dla $rednic ponizej DN100 wykonaé oczyszczenie za pomoca sprezonego powietrza o cisnieniu 0,1 MPa.
Powietrze przepuszczaC ze zbiornika utworzonego z przylegtego odcinka gazociggu. Powierzchnia przekroju
wydmuchu powinna wynosi¢ min. 0,64 pow. przekroju gazociggu. Po oczyszczeniu gtdwnego przewodu nalezy
oczysci¢ wszystkie przytacza. Jesli nie mozna uzyskaé pelnego oczyszczenia poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem (wystepujg zanieczyszczenia lub woda) nalezy wykonac oczyszczenie przy uzyciu tokow czyszczacych.
3) zaslepic wszystkie jego koncowki i przeprowadziC¢ probe szczelnoSci. W miejscach potaczen z istniejacymi
gazociggami z PE zastosowac zaslepki PE. Nastepnie wykonac roboty przetaczeniowe gazociggu.
Gazociagi po dostatecznym utwardzeniu faczy, powinny by¢ poddane prébie szczelnosci i wytrzymato$ci zgodnie z
,Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie" o cisnieniu nie przekraczajgcym iloczynu wspétczynnika 0,9 i ciSnienia
krytycznego szybkiej propagacji pekniec.
Ppr = 0,4x1,5 = 0,6 MPa - ci$nienie czynnika probnego
Pszp.p =0,6/0,9 = 0,67 MPa - ci$nienie krytyczne szybkiej propagacji peknie¢
Warunek Ppr < Pszp.p
Dla gazociggu niskiego cisnienia wykona¢ probe szczelnosci pod cisnieniem 0,4 MPa przez okres 24 godzin przy

zapewnieniu minimalnego dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika prébnego.
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14. ZASADY WYKONANIA POLACZEN SPAWANYCH STALOWYCH PRZEWODOW RUROWYCH
Rury stalowe uzyte do przebudowy nalezy zastosowa¢ o minimalnych wiasciwo$ciach wytrzymatosciowych L245
ME/NE zgodnie z normg PN-EN ISO 3183:2012- ,Przemyst naftowy i gazowniczy -- Rury stalowe do rurociggowych
systemdw transportowych”.
Prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z PN - EN 12732:2004 - ,Systemy dostawy gazu. Spawanie
stalowych uktadéw rurowych. Wymagania funkcjonalne” lub rozwigzanie réwnowazne i dotyczacych:
- podziatu na kategorie wymagan jakosciowych w zaleznosci od cisniei roboczych. Zgodnie z tablicg 1 normy PN -
EN 12732:2004 lub rozwigzania rownowazne, dla gazociggu Sredniego cisnienia, nalezy przyja¢ kategorie wymagan
jakosciowych B (zakres cisnienia >100 mbar < 5bar; granica plastycznosci materiatu Rt0,5< 360 N/mm2)
- wymagan jako$ciowych personelu nadzoru spawalniczego. Zgodnie z tablicg 2 PN-EN 12732:2004 zaleca sig, aby
nadzér spawalniczy petit mistrz spawacz z kilkuletnim do$wiadczeniem technicznym lub min. specjalista/technolog
spawalnik (PN-EN ISO 14731:2008 ,Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢”)
- wymagan jakosciowych personelu przeprowadzajgcego badania potaczen spawanych. Personel przeprowadzajacy
badania nieniszczace winien spetniat wymagania PN-EN 473:2008 ,Badania nieniszczace - Kwalifikacja i
certyfikacja personelu badan nieniszczacych - Zasady ogélne” lub PN-EN I1SO 9712:2012E ,Badania nieniszczace -
Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych”.
- wymagan w zakresie instrukcji technologicznej spawania (WPS). Instrukcje nalezy opracowa¢ zgodnie z PN-EN
ISO 15609-1:2007 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna spawania --
Cze$¢ 1: Spawanie tukowe”
- kwalifikowania technologii spawania. Kwalifikowanie technologii spawania dokonane na podstawie PN-EN ISO
15614:2005 ,Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — cze$¢ |;
Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw niklu”
Wymagania dla wykonawcow w zakresie prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych okresla pkt. 5.2.
Instrukcji (ZSG-00-1-016) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje
dla wykonawcow.
Dopuszcza si¢ nastepujace metody wykonania potaczen spawanych:-(111)- tukowe reczne elektrodami otulonymi,
(141)- elektrodg nietopliwg — TIG. Liczby w nawiasach oznaczajg metody spawania i odnoszqg sie do numeréw
porzadkowych podanych w normie ISO 4063.
Przygotowanie brzegéw do spawania wg PN-EN ISO 9692-1:2008. Ztacza spawane wykonywa¢ moze spawacz
posiadajacy ksigzeczke spawacza z aktualnym $wiadectwem egzaminu kwalifikacyjnego wydanym w oparciu o
norme PN-EN 287-1 lub PN-EN ISO 9606-1 i dopuszczajacym do spawania gazociggow.
taczeniu rur za pomocg spawania elekirycznego z zastosowaniem ztaczy doczotowych spawanych. Ztacza
spawane nalezy podda¢ badaniom nieniszczacym w zakresie:
- 100% ztaczy doczotowych spawanych dla gazociggdw $redniego ciSnienia, badania wizualne i radiograficzne,
Badania wizualne VT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace ztaczy

spawanych — Badania wizualne ztaczy spawanych lub w oparciu 0 normy réwnowazne.
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Badania radiograficzne RT powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN ISO 17636-1 Badania nieniszczace
spoin - Badanie radiograficzne — Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i gamma z bfona.

Dla Spoin nie poddawanym probom ci$nieniowym nalezy dodatkowo zastosowaé badanie magnetyczno-proszkowe
MT ktdre powinny by¢ wykonywane w oparciu 0 norme PN-EN ISO 17638 Badanie nieniszczace spoin — Badanie
magnetyczno — proszkowe. Lub badania penetracyjne PT ktore powinny by¢ wykonywane w oparciu o norme PN-EN
571-1 Badania nieniszczace — Badania penetracyjne — Zasady ogdlne

Niezgodno$ci spawalnicze mogace pojawiC sie w badanych ztaczach spawanych powinny spei¢ poziom jakosci C
wg. PN-EN ISO 5817. Na kazdg spoine nie spetniajacq wymagan jakosciowych nalezy zbada¢ dwie dodatkowe
spoiny.

Dokumentacja odbiorowa dla przedmiotowego gazociggu powinna zawiera¢ dokumenty zgodnie z pkt. 5.11.
Instrukcji (ZSG-00-1-006) SPAWALNICTWO Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac
spawalniczych na stalowych sieciach gazowych dostepnej na stronie internetowej www.gdansk.psgaz.pl Instrukcje

dla wykonawcow.

UWAGA

1. Wykonawca powolujac sie na rozwiazania rownowazne, jest obowiazany wykazac, ze oferowane
przez niego dostawy, ustugi lub roboty budowlane spetniaja wymagania okreslone przez PSG Sp. z
0.0. Przywotane normy zaktadowe dostepne sa do nabycia w Izbie Gospodarczej Gazownictwa ul.
Kasprzaka 25 01-224 Warszawa oraz do wgladu w Dzialach Technicznych Oddziatéw Zaktad
Gazowniczy.

2. Calos¢ robét nalezy wykonac¢ zgodnie z:

- ZSG-00-1-018 "Wytyczne dotyczace projektowania i budowy sieci gazowej z PE w PSG Sp. z 0.0.

- ZSG-00-1-006 "Ochrona przeciwkorozyjna. Zasady doboru i stosowania izolacyjnych materiatow
powtokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych"

- ZSG-00-1-006-Z-01 "Wykaz izolacyjnych materiatéw powtokowych dopuszczonych do stosowania na
sieciach gazowych uzytkowanych przez Spétke"

- ZSG-00-1-016 "Wymagania w zakresie nadzoru, dokumentowania i wykonawstwa prac spawalniczych na
stalowych sieciach gazowych"

3. Odbiér robét budowlanych na terenie Polskiej Spotki Gazownictwa nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ZSG-01-
[-01 "Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggow"

4. Zachowa¢ normatywne odlegtoSci projektowanego gazociggu, przytacza gazu od istniejacych i
projektowanych urzadzen i obiektéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dn. 30 kwietnia
2013 . (Dz. U. 22013 r. poz. 640)

5. Prace ziemne w poblizu zblizen i skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym wykonac recznie ze szczegding
ostroznoscia.

6. O rozpoczeciu robot powiadomi¢ Punkt Dystrybuciji Gazu w Nidzicy
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7. Lokalizacje stupkdw znacznikowych i tablic informacyjnych ustali¢ w trakcie budowy z kierownikiem PDG w
Nidzicy.

8. Przed rozpoczeciem budowy Inwestor zobowigzany jest zlecic whasciwej jednostce wykonawstwa
geodezyjnego lub geodecie miejskiemu (gminnemu) inwentaryzacje, podajac orientacyjny termin
zakonczenia pracy. Po wybudowaniu urzadzen podziemnych (przed zasypaniem) zgtosi¢ gotowos$¢ do
wykonania pomiaréw. Warunkiem odbioru bedzie dostarczenie 4 egzemplarzy mapy z geodezyjng

inwentaryzacjg powykonawczg dla Oddziatu w Olsztynie

Wymagania dla mapy zasadniczej i mapy branzowej:

1. Geodezyjngq inwentaryzacije powykonawcza sieci gazowej nalezy sporzadzicé w  wersji
elektroniczne;.

2. Mapa zasadnicza wraz z naniesiong czescig branzowa w wersji elektronicznej wymagana jest, jesli
na danym obszarze wiasciwy oérodek administracji publicznej udostepnia geodezyjne mapy do
celow projektowych w wersji elektroniczne;.

3. Tre$¢ mapy zasadniczej oraz jej format powinny by¢ zgodne z trescig i formatem mapy zasadniczej
funkcjonujacej w jednostce administracji publicznej. Dopuszcza sie przygotowanie mapy w
formatach *.dxf, *.dwg, *dgn.

4. W przypadku, gdy na danym obszarze wiasciwy osrodek administracji publicznej nie udostepnia
geodezyjnych map do celow projektowych w wers;ji elektronicznej, plik tekstowy ze wspotrzednymi

punktow sieci gazowej jest obligatoryjne.

Opracowat:

mgr inz. Bartosz Szewczyk

WYKAZ MATERIALOW:
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Odcinek G1-G2-G3

e Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 125x7,1 L=88,5m

e  Rura ostonowa PE100RC-typ1 SDR17 200x11,4 L=32,5m

o Trojnik redukcyjny elektroopor PE100 DN125/90 - 1 szt.

o Kolano elektroopor E90 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

o Kolano elektroopor E45 PE100 DN125 wtryskowe - 3 szt.

e Mufa PE100 C90 - 1 szt.

e Zasuwa dn80 z koncowkami PE90 - 1 szt.

e Stupek stalowy z tabliczkg znacznikowa zasuwy - 1 kpl.

o Tasma ostrzegawcza z wtopiong wktadka metalizowang lokalizacyjng - 38,0 m

o  Drut lokalizacyjny — 38,0 m

Materiaty wiaczeniowe odcinka gazociagu G1-G2-G3:
e Mufa PE100 DN125 - 2 szt.
e Mufa PE100 DN9O - 1 szt.
e PE/stal 125/100 -2 szt.
Materialy na wykonanie by- passu

e  Rura przewodowa PE100RC-typ1 SDR17 90x6,3 L=85,5 m
o Trojnik elektroopor PE100 DN 90 - 1 szt.
o  Kolano elektroopdr E90 PE100 DN90 wiryskowe - 1 szt
o  Fitting Ravetti DN 125 - 2 kpl..
o Fitting Ravetti DN 90 — 1 kpl.
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B. CZESC RYSUNKOWA

Rys. 1.0
Rys. 2.0
Rys. 3.0
Rys. 4.0
Rys. 5.0
Rys. 6.0

Plan orientacyjny

Plan sytuacyjny 1:500
Schemat montazowy
Profil podtuzny 1:100/500

Przekroj poprzeczny wykopu

Montaz rury ostonowej
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